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2. PROJEKTO BYLOS SUDETIES ZINIARASTIS
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Nr. Dokumento pavadinimas Dokumento zymuo L:Eq Laida
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2. Techninio projekto sudéties Ziniarastis 20/014-TP-BD.PSZ 1 0
3. Projekto dalies aiSkinamasis rastas 20/014-TP-D.AR 16 0
4, Projekto dalies techninés specifikacijos 20/014-TP-D.TS 9 0
5. Projekto dalies technologiniy jrengimy Ziniarastis | 20/014-TP-D.KZ 3 0
Bréziniy sudéties Ziniarastis
sxi - . Lapy .
Nr. Brézinio pavadinimas Dokumento zymuo Sk Laida
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Technologiniy dujy vartotojy planas. Pirmas TD.M R
3. aukstas M1:100 20/014-TP-D.B-03 1 0
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2. PROJEKTO SUDETIES ZINIARASTIS

Eil. Nr. Bylos zymuo Laida Pavadinimas Pastabos
1. 20/014-TP-BD A Bendroji
2. 20/014-TP-SP A Sklypo plano
3. 20/014-TP-SA A Architektdros
4, 20/014-TP-SK A Konstrukcijy
5. 20/014-TP-T A Technologijy
6. 20/014-TP-VN A Vandentiekio ir nuoteky Salinimo
7. 20/014-TP-VN(L) 0 Vandentiekio ir nuoteky Salinimo (lauko)
8. 20/014-TP-D 0 Dujotiekio
9. 20/014-TP-SVOK A Sildymo, védinimo ir oro kondicionavimo
10. | 20/014-TP-E A Elektrotechnikos
11. 20/014-TP-ER A Elektroniniy rysiy (telekomunikacijy)
12. 20/014-TP-AS A Apsauginés signalizacijos
13. 20/014-TP-GSS A Gaisrinés signalizacijos
14. 20/014-TP-PAV A Procesy valdymo ir automatikos
15. | 20/014-TP-ST 0 Silumos gamybos ir tiekimo
16. 20/014-TP-GS A Gaisrinés saugos
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18. 20/014-TP-KS 0 Samata
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1 NORMATYVINIU DOKUMENTU SARASAS

Technologiné projekto dalis rengiama vadovaujantis sekanciais normatyviniais dokumentais:
Statybos techniniai reglamentai :
STR 1.01.02:2016 (Suvestiné redakcija nuo 2016-10-12) ,,Normatyviniai statybos techniniai
dokumentai*
STR 1.01.08:2002 (Aktuali redakcija 2023 11 01) ,,Statinio statybos rasys
STR 1.04.04:2017 (Aktuali redakcija 2024 01 01) ,,Statinio projektavimas, projekto ekspertizé*
STR 2.01.01(2):1999 (Suvestiné redakcija nuo 2002-10-05) ,,Esminiai statinio reikalavimai. Gaisriné
sauga“
STR 2.01.01(3):1999 (Suvestiné redakcija nuo 2002-11-09) ,,Esminiai statinio reikalavimai. Higiena,
sveikata, aplinkos apsauga“
STR 2.01.01(4):2008 ,,Esminis statinio reikalavimas ,,Naudojimo sauga*
STR 2.01.01(5):2008 ,,Esminis statinio reikalavimas "Apsauga nuo triuk§mo*
STR 2.01.01(6):2008 ,,Esminis statinio reikalavimas "Energijos taupymas ir Silumos i§saugojimas
STR 2.02.02:2004 (Suvestiné redakcija nuo 2022-02-25) ,,Visuomeninés paskirties statiniai‘
Higienos normos:
HN 33:2011 (Suvestiné redakcija nuo 2018-02-14) ,, TriukSmo ribiniai dydziai gyvenamuosiuose ir
visuomenings paskirties pastatuose bei jy aplinkoje®
HN 47:2011 (Suvestiné redakcija nuo 2013-03-31) ,,Asmens sveikatos priezitiros jstaigos: bendrieji
sveikatos saugos reikalavimai“
Lietuvos Respublikoje patvirtinti Standartai :
LST EN 1SO 10079-1:2022 ,,Medicininé siurbimo jranga. 1 dalis. Elektriné siurbimo jranga.
LST EN 13480-1:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 1 dalis. Bendrieji dalykai;
LST EN 13480-2:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 2 dalis. MedZziagos
LST EN 13480-3:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 3 dalis. Projektavimas ir skai¢iavimas
LST EN 13480-4:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 4 dalis. Gamyba ir montavimas
LST EN 13480-5:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 5 dalis. Tikrinimas ir bandymai
LST CEN/TR 13480-7:2017 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 7 dalis. Atitikties jvertinimo
procediiry vadovas
LST EN 12007-1:2012 Dujy tiekimo infrastruktiira. Ne didesnio kaip 16 bar didziausiojo
eksploatacinio slégio vamzdynai. 1 dalis. Bendrieji funkciniai reikalavimai
LR energetikos ministro 2018-05-17 jsakymas Nr.1-148 ,,Sléginiy vamzdyny naudojimo taisyklés®
LR Ukio ministro 2016-07-19 jsakymas Nr. 4-51 ,,Sléginés jrangos techninis reglamentas‘
Lietuvos Respublikos ekonomikos ir inovacijy ministro 2023 m. geguzés 5 d. jsakymas Nr. 4-245
(TAR, 2023-05-05, Nr. 2023-08645) ,,Sléginiy indy naudojimo taisyklés DT 12-02°
LR Ukio ministro 1999-12-27 jsakymas Nr. 431 (Suvestiné redakcija nuo 2016-04-20) ,,Paprasty
sléginiy indy saugos techninis reglamentas

Kiti jsakymais patvirtinti norminiai teisés aktai :
LR energetikos ministro 2018-05-17 jsakymas Nr.1-148 ,,Sléginiy vamzdyny naudojimo taisyklés®;
PAGD prie VRM direktoriaus jsakymas ,,Dél Visuomeniniy statiniy gaisrinés saugos taisykliy
patvirtinimo*;
EIIT. Elektros jrenginiy jirengimo taisyklés. 2004.

Geroji inzineriné praktika:
HTM 02-01 ,,Handbook Medical gas pipeline systems™ (Techniniy dujy sistemy vadovas)

Kompiuterinés programos, kuriomis naudojantis parengta Si dalis, sqrasas:
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http://www.esavadai.lt/dokumentai/1277/
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http://www.esavadai.lt/dokumentai/1822/

e AVICAD 2022;
e Apache OpenOffice 4.1.15;
e Windows 10
Visos i§vardintos programos yra legaliai jsigytos.

2 JVADAS

Statinio projekto pavadinimas: Mokslo paskirties pastato (UNIK. NR. 1996-0005-7038),
adresu Kaunas, Tunelio g. 60, kapitalinio remonto projektas

Statybos vieta: Kaunas, Tunelio g. 60
Statytojas (Uzsakovas): VSI,, KAUNO TECHNOLOGIJOS UNIVERSITETAS*
Projektuotojas: UAB "GB Technologijos"
Projekto dalies vadovas: Aidas Valauskas
Projektavimo etapas (stadija): Techninis projektas

Techninis projektas atliktas vadovaujantis projektiniais pasitilymais, projektavimo (technine)
uzduotimi ir kitais privalomaisiais projekto rengimo dokumentais.
Projekto daliy tarpusavio suderinimo rastas pateiktas Techninio projekto BD dalyje.

2.1 Technologijos procesuy sprendiniai

Techniniy dujy vartotojai numatomi sekanciuose aukstuose/ patalpose:
Pirmajame aukste numatytos Sios patalpos:
e Laboratorijos;
Sandéliavimo patalpos;
3D spausdinimo jranga;
Metalo apdirbimo patalpos;
Slifavimo pjaustymo patalpa;
Energijos keitikliy parametry tyrimo/ matavimo iranga;
Inertinés atmosferos kamera

Antrajame aukste numatytos Sios patalpos:
e Laboratorijos;
e Matavimo jranga;
e Kt. patalpos;

Treciajame ir ketvirtajame aukStuose Siuo metu nenumatoma jokiy vartotojy. Stovas i$
antro aukS$to uzbaigiamas uZdaromaisiai ventiliais, su galimybe pratesti suspausto oro ir azoto
linijy montavima.

2.2 Bendri sprendiniai ir reikalavimai

Siuo projektu kei¢iama pastato pagrindiné naudojimo paskirtis i§ gamybos, pramonés j mokslo.

Mokslo paskirties pagrindinis j¢jimas numatomas i§ esamo Pastato — Mokslinio tyrimo jstaigos
(pangrindé naudojimo paskirtis — mokslo, unik. Nr. 1996-0005-7016, zym. plane 1B2p) koridoriaus.

Pagrindinis j¢jimas (Holas) numatomas pirmame aukste. IS jo galima patekti j laboratines —
gamybines patalpas pirmame aukste, laipting | kitkus 3 aukstus, lifta. Hole numatoma sanitarinés
patalpos, kuriomis galés pasinaudoti laboratorijose dirbantys Zmonés.
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https://openoffice.apache.org/blog/announcing-apache-openoffice-4-1-15.html

Antrame aukste planuojama persirengimo patalpos su dusais, sanitariniai mazgai, konferencijy
salé, kabinetas ir suformuojama nauja perdanga laboratorijai.

Treciame aukSte numatomos sanitariniai mazgai, 2 laboratorijos, kabinetas.

Ketvirtame auks$te numatomos sanitariniai mazgai, 2 laboratorijos, kabinetas.

Pastate veiks skirtingy paskirCiy laboratorijos ir pagal Siy laboratorijy poreikj patalpy
reikalavimams skiriamos patalpos pastate.

Nauji azoto, suspausto oro tinklai privedami i§ pirmo auksto. Prie§ jungiant vartotojus,
kiekviename aukste instaliuojamas kontrolinis dujy atjungimo skydas (<KKDS>), prie Posto numatomas
dujy avarinis pranesimy vaizduoklis (Gas alarm monitor <GAM>).

Trumpiniy sgrasas:

Q- LPM/ Ipm / I/min — debitas, litrai per minutg;
m3/h — debitas, kubiniai metrai per valandg ;

Bar — slégis, barais;

kPa — slégis, kilo paskaliai;

°C — laipsniai, Celsijais;

NnT — vartotojy skaicius;

2.3 Tiekiamy techniniy dujy sprendiniai

Projekto jgyvendinimui ir tinkamam procesy bei jrangos veikimui yra reikalingos Techniniy
dujy sistemos, t.y. suspaustas oras, azotas, argonas, deguonis, regeneracinés dujos. Minimalaus poreikio
dujos, kaip argonas, deguonis ir regeneracinés dujos (N2/H2) bus tiekiamos i$ laikiny kilnojamy

Projektuojamo suspausto oro (TO) tiekimas — centralizuotas i§ kompresorinés patalpos Nr.1-9
esancios pirmajame aukste.
Minimalus Techninio suspausto oro poreikis — 3240 Ipm.
Maksimalus Techninio suspausto oro poreikis — 6480 Ipm. (nevertinant darbo
nevienalaikiSkumo)
e Darbinis slégis 7bar,
e Didziausias leistinas slégis — 8,5bar.
e Didziausia leistina temperattra - +50°C

Projektuojamo Azoto (N2) dujy tiekimas — centralizuotas nuo baliony spinty projektuojamy
lauke.
Minimalus Azoto poreikis — 49 Ipm.
Maksimalus Azoto poreikis — 4870 Ipm. (nevertinant darbo nevienalaiki§kumo)
e Darbinis slégis 6bar,
e DidZiausias leistinas slégis — 8,5bar.
e Didziausia leistina temperatiira - +50°C

Kitos dujos, kurioms gamybos ir tiekimo sistema neprojektuojama, ta¢iau numatomi reikalavimai slégiui
ir galiniams taskams:

Neprojektuojamos deguonies (O2) dujos — lokalinis tickimas i§ sléginio 10L baliono
patalpose, kuriose bus Siy dujy poreikis. (pat. Nr. 1-T1-03)

Minimalus deguonies poreikis — 70 Ipm.

Maksimalus deguonies poreikis — 70 Ipm
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e Darbinis slégis 6bar,
e Didziausias leistinas slégis — 8,5bar.
e Didziausia leistina temperatiira - +50°C

Neprojektuojamos argono (Ar) dujos — lokalinis tiekimas i§ sléginio 10L baliono patalpose,

kuriose bus 8iy dujy poreikis. (pat. Nr. 1-T1-02)

Minimalus argono poreikis — 70 Ipm.

Maksimalus argono poreikis — 70 Ipm
e Darbinis slégis 6bar,

e Didziausias leistinas slégis — 8,5bar.

e Didziausia leistina temperatiira - +50°C

Neprojektuojamos regeneracinés (N2/H2) dujos — lokalinis tiekimas i§ sléginio 10L baliono
patalpose, kuriose bus $iy dujy poreikis. (pat. Nr. 1-T4-01)
Minimalus regeneraciniy dujy poreikis — 20 lpm.
Maksimalus regeneraciniy dujy poreikis — 20 Ipm
e Darbinis slégis 0,4bar,
e Didziausias leistinas slégis — 8,5bar.
e Didziausia leistina temperattra - +50°C

3 TECHNINIY DUJU SISTEMA

3.1 Techniniuy dujy poreikio skaif¢iavimas

Techniniy dujy vartotojai nurodomi sekancioje lenteléje Nr.1.

Lentele Nr.1
Suspausto | Suspausto N2 N2
Patalpos TO oro oro N2 i -
. . . TO N2 . . - - . . poreikis poreikis
numeris | Jrangos pavadinimas slégis, | poreikis poreikis slégis, . .
G vartot. | vartot. bar (1/min) (1/min) bar (I/min), (I/min),
Lo ! vartotojui | VISO
vartotojui | VISO
1-T1-02 |Chemijos laboratorija 4 4 6 70 280 6 70 280
1-T1-03 | Pektroskopijos 5 4 6 70 350 6 250 1000
laboratorija
Spektroskopijos
T1-02.4 .. 1 1 6 250 250 6 250 250
laboratorija
1-T1-04 [Vetrologijos 3 3 6 70 210 6 250 750
laboratorija
1-T1-07 |Sandéliavimo patalpa 1 1 6 250 250 6 250 250
1-T2-01 |Stambi jranga (CENTRE) | 2 2 6 250 500 6 250 500
1-T2.01 [rambiiranga 3 3 6 70 210 6 70 210
(papildomi)
1-T2.01 [0 spausdinimo 4 6 70 280 6 70 0
laboratorija
3D spausdinimo
1-T2-01.1 .. 1 6 250 250 6 70 0
laboratorija
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1-T2-01.2 [0 Spausdinimo 1 6 250 250 6 70 0
laboratorija
3D spausdinimo
1-T2-01.3 N 1 6 250 250 6 70 0
laboratorija
1.72-02 [Vietalo apdirbimo 2 6 250 500 6 70 0
laboratorija
1-T2.03 [Vietalo apdirbimo 3 6 250 750 6 70 0
laboratorija
1-T2-04 [Vietalo apdirbimo 1 6 250 250 6 70 0
laboratorija
1-T2-06 [favimopjaustymo |, 6 250 500 6 70 0
patalpa
Energijos keitikliy
1-T3-01 |parametry tyrimo/ 1 6 70 70 6 70 0
matavimo jranga
Inertinés atmosferos
1-T4-01 |kameros su garinimuir | 3 3 6 70 210 6 250 750
ALD
1-T4-03 |[Laboratorija 1 6 70 70 6 70 0
2-T2-01 |Laboratorija 3 1 6 70 210 6 250 250
2.72.02 | TCMmatavimy 4 1 6 70 280 6 70 70
laboratorjia
2-T2-03 |Laboratorija 3 3 6 70 210 6 70 210
2-T2-04 |Laboratorija 1 6 70 70 6 70 70
2-T2-10 |Patalpa 4 4 6 70 280 6 70 280
Suspausto oro
poreikis LPM 1 VISO, LPM | 6480
Darbo laiko
koeficientas - 0,5
Azoto (N2) poreikis
LPM 1 VISO, LPM | 4870
Darbo laiko
koeficientas - 0,01 48,7
i/ T

3.2 Techninio suspausto oro skai¢iavimai

Reikalingas poreikis buvo apskaiCiuotas naudojant poreikio srauto skaiciavimus, kaip
nurodyta projektavimo vartotojy skai¢iavimo lenteléje buvo apskaiCiuotas bendras naujai statomos
laboratorijosporeikis.

Naujai projektuojamos laboratorijos visy vartotojy Techninio suspausto oro poreikis - 6480 LPM,
prie 6 bar slégio.

Vadovaujantis tarptautine geraja praktika ir vadovu HTM 02-01 Handbook Medical gas pipeline
systems, perskai¢iuojami realiis poreikiai laboratorijai tiekiamoms techninéms dujoms pagal formules
nurodytas lentelése Nr.18 (TO).
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Vadovaujantis lentele Nr.18 perskaiiuojamas reikalingas suspausto oro debitas tiekiamas
kiekvienam aukstui atskirai:

Pirmo auksto patalpos

Q — debitas LPM (I/min)

250 — 250 LPM poreikis galiniame taske
nT — vartotojy skaicius

nT=15

Q=250*15 *0.5=1875LPM

Q — debitas LPM (I/min)

70 — 70 LPM poreikis galiniame taske
nT — vartotojy skaicius

nT=24

Q=70 *24*0.5=2840 LPM

Antro auksto patalpos

Q — debitas LPM (I/min)

70 — 70 LPM poreikis galiniame taSke
nT — vartotojy skaicius

nT=15

Q=70 *15*0.5 =525 LPM

Perskaiciuotas maksimalus suspausto oro (TO) srautas darbo sglygomis — 3240 LPM @ 6bar

3.3 Azoto (N2) skaifiavimai

Reikalingas poreikis buvo apskaiCiuotas naudojant poreikio srauto skaiciavimus, kaip
nurodyta projektavimo vartotojy skai¢iavimo lentelé¢je buvo apskaiCiuotas bendras naujai statomos
laboratorijos poreikis.

Naujai projektuojamos laboratorijos visy vartotojy Azoto debitas - 4870 LPM, prie 6 bar slégio.

Vadovaujantis uzsakovo pateikta informacija, ménesinis azoto suvartojimas ne daugiau kaip
160ma3.

IS lentelés Nr.15 parinkus tinkama formule (pagal procediira), perskai¢iuojamas bendras
reikalingas Azoto debitas:

Pirmo auksto patalpos
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Q — debitas LPM (I/min)

250 — 250 LPM poreikis galiniame taske
nT — vartotojy skaicius

n=14

Q =250*14*0.01 =35 LPM

Q — debitas LPM (I/min)

70 — 70 LPM poreikis galiniame taske
nT — lovy/vartotojy skaicius

n=7

Q=70*7*0.01=5LPM

Antro auksto patalpos

Q — debitas LPM (I/min)

250 — 250 LPM poreikis galiniame taske
nT — vartotojy skaicius

nT=1

Q=250 *1*0.01 =3 LPM

Q — debitas LPM (I/min)

70 — 70 LPM poreikis galiniame taSke
nT — vartotojy skaicius

nT=15

Q=70 *9*0.01=6LPM

Perskaic¢iuotas maksimalus Azoto (N2) srautas darbo sglygomis — 49 LPM @ 6bar

3.4  Techniniy vamzdziy skersmens parinkimas

1. Techninio suspausto oro vamzdyno parinkimas:
Projektavimo duomenys:
Laboratorijos poreikis TO = 3240LPM

I§ HTM 02-01 Handbook Medical gas pipeline systems — A2 lentelé, ,,7Bar Pipe Sizing. PDF
Vamzdzio skersmuo yra 40 mm, esant ne didesniems kaip 10 kPa slégio nuostoliams.

Pastaba:
Reikiamo dydZio atSakas ir stovus galima pasiskai¢iuoti tokiu paciu biidu, kaip aprasyta auksc¢iau.
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2. Azoto vamzdyno parinkimas magistraliniam vamzdZiui:
Projektavimo duomenys:
Laboratorijos poreikis N2 = 49LPM

Priimame kad naudojamas Ziediné trasa (viso 120m), tad skai¢iavimuose naudojami pusé trasos (60m)
ir pusé reikiamo azoto poreikio (24,5 I/min):

Duomenys:

e Debitas (Q): 24,5 I/min
e Srauto greitis (v): 10 m/s (gali bti ribose nuo 7 iki 12 m/s)

Debito konvertavimas:

Pirmiausia, turime konvertuoti debitg 1§ litry per minute (I/min) j kubinius metrus per sekunde (m?/s):
Q =24,5/min * (1 m3/1000 I) * (1 min/60 s) = 0,0004083 m>/s

Vamzdzio vidinio skersmens apskai¢iavimas:

dv=v4*Q/(x*V))

dv= (4 * 0,0004083 m%s / (x * 10 m/s))
dv=0,00721 m
Priimamas d10mm nertdijanéio plieno vamzdis.

Patikriname ir pagal kitg $altinj, naudotojo vadovg medicininéms dujoms HTM 02-01 Handbook
Medical gas pipeline systems.

IS HTM 02-01 Handbook Medical gas pipeline systems — A2 lentelé, ,,7Bar Pipe Sizing. PDF
Vamzdzio skersmuo yra 10 mm, esant 7 kPa slégio nuostoliams.

3.5 Azoto (N2) stotelés skai¢iavimai

Stotelé buvo apskaiciuota naudojant poreikio srauto skaiciavimus, kaip nurodyta projektavimo
skai¢iavimo skyriuje skirtingoms laboratorijos dalims, ir galiausiai buvo apskai¢iuotas laboratorijos
paklausos debitas.

Bendras anglies dioksido poreikio srautas visai laboratorijai - 49 Ipm prie 6 bary.

Azoto (N2) paskirstymas turi biti atlickamas per vieng visiSkai automatinj valdymo ir slégio
reguliavimo skydelj, turintj du auksto slégio reguliatorius, kuriy srautas yra 50 I/min (3,0 m3/val.)
esant 6 bar slégiui. O perjungimas i$ vienos pusés j kit turi buti visiskai sklandus ir nepertraukiamas
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- automatinis. Automatinis ir pneumatinis rezimas turi uztikrinti nepertraukiamg veikimg net ir
nutriikus elektrai.

Pagal tai automatinio valdymo skydelyje turi biiti auksSto slégio reguliatoriai,
kuriy nasumas yra ne mazesnis kaip 50 I/min (3 m3/val), esant 300 bar darbiniam slégiui, kad biity
galima be problemy patenkinti visg laboratorijos poreikj. Automatiniame valdymo skydelyje yra du
auksto slégio reguliatoriai, kuriy debitas yra 50 m3/val, kurie gali patenkinti reikiamg azoto poreikj.

Pagal standartus, apibréztus LST EN ISO 7396-1:2016/A1:2019 5 skirsnio 14 lenteléje

Azoto baliono talpa yra 39,25m3 prie 300 bar. kuomet, kasdienis azoto poreikis laboratorijoje
yra mazesnis nei 6 bar;

49 L/min*60 min/h*8 d./h=23.520 L/para (darbo diena)

Azoto baliono iki 300 bar laisvasis taris yra 39 250 L.

Maziau nei 6 bar slégis tai 39.250 L / 6= 6.540 m3.

Pasirinkta Azoto stotelé yra 4x150L cilindry talpos

4 cil.*6.540 L./23.520 L./d.= 4 d.d.

Taigi pasirinkta stotelé gali apriipinti laboratorijg preliminariai iki 4 dieny nepertraukiamo
darbo.

Projektuojama stotelé turéty biiti 4X150L cilindry darbinio tiirio + 4xX150L rezerviné stotelé su
automatiniu perjungimu.

3.6 Techninio suspausto oro (TO) jrenginiy parinkimas

Sis poreikis buvo apskai¢iuotas naudojant poreikio srauto skaiiavimus, kaip
nurodyta projektavimo vartotojy skaiiavimo lenteléje skirtingiems laboratorijos aukstams, ir
galiausiai taip buvo apskaiciuotas pagrindinis Techninio suspausto oro 6 bary srautas laboratorijai.

Techninis oras (TO) - 3240 I/min @ 7 bar (3,24 m3/min arba 54 |I/s). Norint uztikrinti tokj
srauto kiekj, suspausto oro sistema turi turéti Sias dalis.

e Bent du kompresoriai (vieno galia 100% bendro poreikio t.y., vienas darbinis ir vienas rezervinis),
kurio maksimalus darbinis slégis yra 8,5 bary. Kompresorius su daznio keitikliu, energetiniy
resursy taupymui.

e Kiekvienas i$ jy turi biiti ne mazesnio kaip 3,24m3/min nasumo ir ne didesnio kaip 18,5 kW el.
galios ir triuk§mo lygis neturi vir§yti 70dB(A) @1m atstumu.

e 900 L talpos oro resiveris. Resiveris turi buti atsparus 8,5 bar maksimaliam darbiniam slégiui.

e Integruotas freoninis sausintuvas (rasos taskas +3°C)

e Filtro mazgas (smulkaus valymo)

3.7 Sléginiy indy tarnavimo laikas, kategorija, atitikties vertinimas, sertifikavimas ir
registravimas

Sléginiy indy tarnavimo laikas nustatomas remiantis indy naudojimo patirtimi, atlikus tyrimus
ar kitaip jrodzius, kad nejmanoma sukelti indy korozijos, erozijos arba mechaninio nusidévéjimo,
vidaus ir iSoriniy apzitiry periodas gali biiti nustatytas pagal likusj skai€iuotingjj indo naudojimo
resursg. SkaiCiuotinasis indo naudojimo resursas nustatomas pagal atliktus indo elementy storio
matavimus, jvertinant korozijos greitj ir atsizvelgiant j indo stiprio skai¢iavimo rezultatus. Nustatant
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atskiry indy, kuriuos eksploatuojant veikia cikliskos apkrovos, auksta temperatiira, vandenilio terpé ir
pan., darbo resursg turi biiti atsizvelgiama j cikly skaiciy, atidirbtg laikg bei terpés poveikj. Techninés
buklés tikrinimy periodiSkumas neturi biiti didesnis uz pusg¢ skaiciuotinojo indo naudojimo resurso,
bet ne retesnis kaip kas 10 mety. Tai turi buti jforminta atitinkamu bendru jgaliotos jstaigos ir indo
savininko dokumentu.

Jeigu indy konstrukcija neleidzia atlikti jy vidaus bei iSorinés apzitry, indo techniniuose
dokumentuose turi biiti nurodyti jy techninio tinkamumo patikrinimo biidai. Jei tokiy nurodymy néra,
tikrinimo buda nustato indo savininkas kartu su jgaliota jstaiga, remdamiesi Siy indy naudojimo
patirtimi ir, jei reikia, atlike¢ techninius skai¢iavimus ir tyrimus.

Neregistruojamy indy periodinius techninés buiklés tikrinimus indy priezitiros meistras atlicka
indy gamintojo nustatytais terminais arba periodiniai patikrinimai atliekami 2 lentelé¢je nurodytais
terminais. (Sléginiy indy naudojimo taisyklés DT 12-02, V111 skyrius)

Projektuojamas paprastasis sléginis indas, pagal naudojimo paskirtj, projektinj slégi (PS) ir
tar] (V) atitinkantis direktyvos 2014/29/ES EN ISO (Europos Parlamento ir Tarybos direktyva.
Paprastieji sléginiai indai) standartus ir sglygas, terpé priskiriama Il kategorijai:

1str. 3 dalis.

a) ,,paprastas sléginis indas“ arba ,indas“ — bet koks suvirintas indas, kurio vidinis
manometrinis slégis yra didesnis nei 0,5 baro, skirtas laikyti orui ar azotui, bet ne kaitinti.

Indo didziausias slégis nevirsija 30 bary, o slégio ir indo talpos sandauga (PS x V) nevirsija
10 000 bar-l. Zemiausia darbo temperatiira ne Zemesné kaip —50°C, o auks¢iausia — ne aukstesné kaip
300°C plieno ir 100°C aliuminio arba aliuminio lydinio indams;

5str. 1d.

Valstybés narés laiko, kad indai, paZenklinti CE Zzenklu, atitinka visas Sios direktyvos
nuostatas.

Jeigu indai atitinka nacionalinius standartus, j kuriuos yra perkelti darnieji standartai, kuriy
nuorody numeriai yra paskelbti Europos Sajungos oficialiajame leidinyje, daroma prielaida, kad jie
atitinka | priede nurodytus esminius saugos reikalavimus.

Registravimas ir prieZiiira

Projektuojamas suspausto oro vamzdyno klasé¢ priskiriama 0 kategorijai (CEN/TR 13480-
7:2017 - Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 7 dalis. Atitikties vertinimo procediry taikymo
nurodymai). Projektuojamo vamzdyno potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre registruoti
nereikia.

Pagal SLEGINIU INDU NAUDOJIMO TAISYKLIU (DT 12-02) 5 dalj 17.2 punkta, kuomet
registruoti privalomi indai, didesnio kaip 0,5 baro slégio, didesnio kaip 1000 litry talpos indai ir jy
jranga, skirti antros grupés takiosioms medziagoms, kai Ps ir V sandauga vir$ija 10 000 bar-1.

Projektuojami lvnt. 900 litry ir 8,5 bary didziausio leidZziamo slégio indai nepatenka j
apibrézima, tuomet jy neprivaloma registruoti. Sandauga lygi 7 650 bar-1 < 10 000 bar-1.

Visa atsakomybé uz sumontuotos sléginés jrangos saugy naudojima, reikiamos techninés
buklés uztikrinimg ir nuolatinés priezitiros vykdymg pagal prieziliros norminiy akty ir jrenginiy
techniniy dokumenty reikalavimus visg jrenginio naudojimo laikg tenka sléginés jrangos savininkui.

3.8 Sléginiy jrenginiy pavojaus analizé

Darbo aplinkoje pasireiskia tokie pavojingi ir kenksmingi veiksniai kaip: sléginiai indai,
triukSmas, vibracija, elektros jrenginiai.
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Tam, kad biity saugiai eksploatuojami sléginiai indai ir vamzdynai, reikia jmonés jsakymu
paskirti sléginiy indy ir vamzdyno prieziiiros meistra, turintj atitinkama kvalifikacijg. Aptarnauti
kompresorius, sléginius jrenginius gali asmenys ne jaunesni kaip 18 mety, pagal sveikatos biikle
tinkantys dirbti kompresoringje ir turintys atitinkamus atestacijos pazZyméjimus.

Sléginé jranga turi biiti tinkamai suprojektuota, atsizvelgiant j visus svarbius veiksnius,
uztikrinancius, kad sléginé jranga nekelty pavojaus per visa numatoma jos naudojimo laika.

Projektuojant turi biiti atsizvelgiama j atitinkamus saugos koeficientus, panaudojant i§samius
metodus, kuriuose nuosekliai atsizvelgiama | numatytas saugos ribas visy galimy gedimy atvejais.

Sléginé jranga turi biiti suprojektuota atsizvelgiant j apkrova, atitinkancig jos numatoma
panaudojimg ir kitas lengvai numatomas jrangos veikimo salygas.

Sis dokumentas yra paruostas, kad biity jgyvendintas ,,2014/68/ES - Europos Parlamento ir
Tarybos direktyva. Sléginiy jrenginiy direktyva (PED)* esminis reikalavimas dél pavojy jvertinimo.

Esminiai S]D saugos reikalavimai, lieCiantys rizika:

ESR 1.1 Sléginé jranga turi biiti projektuojama, gaminama ir tikrinama, o prireikus
sutvarkyta ir sumontuota siekiant uztikrinti, kad ji nekels pavojaus, kai bus pradéta naudoti pagal
gamintojo nurodymus arba sglygomis, kurias galima numatyti.

ESR 1.2 Rinkdamasis tinkamiausius sprendimus, gamintojas privalo laikytis toliau
pateikiamy taisykliy tokia tvarka:

— pagal galimybes panaikinti arba mazinti pavojus,

— taikyti atitinkamas saugos priemones nuo pavojy, kuriy negalima pasSalinti,

— tam tikrais atvejais pranesti naudotojui apie pavojus, kuriy nepavyko pasalinti, ir nurodyti,
ar reikia imtis kokiy nors ypatingy priemoniy, kad montuojant ir/arba naudojant biity sumaZzinta
rizika.

3.9 Pavojy lygiai
TIKIMYBE

Visai tikétina

Tikétina

Imanoma

Neijtikétina

Maza
1 2 3 4

Menkos Didelés Sunkios Mirtinos

PASEKMES

1 lentelé “Pavojai, kylantys d¢l gamybos”™

Nr Pavojingas Priezastis Pasekmés Lygis | Kontroliniai matavimai/
' Ivykis biitini veiksmai
1 Sléginio Projektavimo Katastrofiskas | A4 Sléginés jrangos
komponento klaida gedimas/ projektavimas pagal
nesandarumas ar potencialus tarptautiniu mastu
Zmoniy pripaZintus vamzdyny
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konstrukcinis suzeidimas/ standartus ir
gedimas mirtys/ jrangos nepriklausomas projekto
sugadinimas patikrinimas
Sléginio Brokuotos KatastrofiSkas | A4 |Sertifikuotos medziagos
komponento medZziagos gedimas/ naudojimas vamzdynui
nesandarumas ar (iSsisluoksniavimas ir | potencialus gaminti, medziaga turi
konstrukcinis pan.) zmoniy buti atsekama iki
gedimas suzeidimas/ pradinio $altinio
mirtys/ jrangos (tinkamas sertifikatas
sugadinimas pagal EN 10204).
Uztikrinti, kad
gamintojas naudoja
tinkamg atsekamumo
sistemg. Tinkamy
medZiagos ruoSiniy
formy parinkimas.
Sléginio Brokas suvirintinose | Katastrofiskas | A4 |Patvirtinti suvirintojai ir
komponento jungtyse gedimas/ suvirinimo procediiros,
nesandarumas ar potencialus taip pat geros praktikos
konstrukcinis Zmoniy procediiros. Tinkami
gedimas suzeidimas/ neardomosios
mirtys/ jrangos defektoskopijos biidai,
sugadinimas mazy maziausiai
atitinkantys standarto
reikalavimus.
Suvirintojai ir ND
operatoriai tinkamos
kvalifikacijos ir
atestuoti.
Sléginio Netinkamas Katastrofiskas | A4 Netaikytina nes
komponento jtempimy gedimas/ medziagos austeninitinés
nesandarumas ar sumazinimas potencialus ir joms nereikalingas
konstrukcinis vamzdyne Zmoniy jtempimy sumazinimas.
gedimas suzeidimas/
mirtys/ jrangos
sugadinimas
Sléginio Netinkamas Katastrofiskas | A4 Parinkti medziagas,
komponento medZiagos gedimas/ suderinamas su
nesandarumas ar parinkimas potencialus takiosiomis
konstrukcinis (nesuderinama su Zmoniy medziagomis ir aplinkos
gedimas takigja medZziaga ar suzeidimas/ salygomis siekiant
aplinkos salygomis) |mirtys/ jrangos sumazinti aplinkos
sugadinimas poveikj / sumazinti iki
priimtino lygmens.
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6 Sléginio Neteisingas slégi Katastrofiskas | A4 | Formuoti grieztai pagal
komponento iSlaikanciy daliy gedimas/ vamzdyny standarto
nesandarumas ar formavimas potencialus reikalavimus. Uztikrinti
konstrukcinis zmoniy tinkama priezitirg /
gedimas suzeidimas/ patikrinimag.
mirtys/ jrangos
sugadinimas
7 Sléginio Nepakankamas / Katastrofiskas | A4 Bandyti slégiu ir
komponento netinkamas gedimas/ temperatiira pagal
nesandarumas ar pneumatinis potencialus vamzdyny standarto
konstrukcinis bandymas zZmoniy reikalavimus. Bandyti
gedimas suzeidimas/ pagal raSyting procedirs,
mirtys/ jrangos naudojant kalibruotas
sugadinimas matavimo priemones ir
tinkamus saugos
reikalavimus.
2 lentel¢ “Pavojai, kylantys dél transportavimo™
Nr. Pavojingas Priezastis Pasekmés Lygis Kontroliniai
Ivykis matavimai/ biitini
veiksmai
1 Sléginio Irangos pazeidimas ja | Katastrofiskas A4 Tinkama kélimo ir
komponento gabenant gedimas/ gabenimo procediira.
nesandarumas ar potencialus
konstrukcinis Zmoniy
gedimas suzeidimas/
mirtys/ jrangos
sugadinimas/
sumazéjes
naudojimo laikas
3 lentelé “Pavojai, kylantys jvedimo j eksploatacijg metu”
Nr. Pavojingas Priezastis Pasekmés Lygis Kontroliniai
Ivykis matavimai/ biitini
veiksmai
1 Sléginio Pazeidimai jvyke Katastrofiskas A4 | Tinkamos surinkimo
komponento  surinkimo ar jvedimo j gedimas/ ir naudojimo
nesandarumas ar | eksploatacija metu potencialus instrukcijos.
konstrukcinis Zmoniy
gedimas suzeidimas/
mirtys/ jrangos
sugadinimas/
sumazgejes
naudojimo laikas
4 lentele “Pavojai, kylantys aptarnavimo metu”
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Nr. Pavojingas Priezastis Pasekmés Lygis Kontroliniai
Ivykis matavimai/ biitini
veiksmai
1 Sléginio Korozija/ erozija | Katastrofiskas A4 Vartotojo
komponento / jtempimy gedimas/ perspéjimas apie
nesandarumas ar korozija potencialus aptarnavimo
konstrukcinis Zmoniy patikrinimy.
gedimas suzeidimas/
mirtys/ jrangos
sugadinimas/
sumazgjes
naudojimo laikas
2 Sléginio Trapusis Katastrofiskas A4 Tinkamas
komponento suirimas gedimas/ medziagos
nesandarumas ar potencialus parinkimas pagal
konstrukcinis Zmoniy vamzdyny standartg.
gedimas suzeidimas/
mirtys/ jrangos
sugadinimas/
sumazeéjes
naudojimo laikas
3 Sléginio Gedimas dél Katastrofiskas Ad Parenkant
komponento takumo, tempimo gedimas/ medziagas atsizvelgti
nesandarumas ar stiprumo, potencialus j takumo, valk§numo,
konstrukcinis valk§numo Zmoniy tempimo stiprumo
gedimas suzeidimas/ reikS§mes padidintose
mirtys/ jrangos ar labai Zemose
sugadinimas/ temperatiirose.
sumazéjes
naudojimo laikas
4 Sléginio Nuovargis Katastrofiskas A4 Atsizvelgti |
komponento gedimas/ nuovargj projekto
nesandarumas ar potencialus reikalavimuose.
konstrukcinis Zmoniy Stebéti
gedimas suzeidimas/ eksploatuojant.
mirtys/ jrangos Projektuoti ribotam
sugadinimas/ cikly skaiciui,
sumazgjes uztikrinan¢iam
naudojimo laikas patvaruma.
5 Sléginio Perteklinis Katastrofiskas A4 Apsauga
komponento slegis gedimas/ uztikrinama trigubu
nesandarumas ar potencialus dujy slégio
konstrukcinis Zmoniy steb¢jimu, per
gedimas suzeidimas/ individualius
mirtys/ jrangos programinio

sugadinimas/

atskyriklio kanalus, i$
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sumazejes kuriy 2 i§ 3
naudojimo laikas pripazjstami. Dujy
tiekimo nutraukimas
vykdomas per
automating greito
uzdarymo voztuvy
sistema.
6 Sléginio [Soriné apkrova Katastrofiskas A4 Projektas parengtas
komponento gedimas/ pagal projektavimo
nesandarumas ar potencialus taisykles ir Kitus
konstrukcinis zmoniy pripazintus metodus.
gedimas suzeidimas/ Projektas paremtas
mirtys/ jrangos sékmingu esamo
sugadinimas/ projekto pakartojimu.
sumazejes
naudojimo laikas
7 Sléginio Nuovargis Katastrofiskas A4 Projektavimo
komponento gedimas/ pagrindas —
nesandarumas ar potencialus patvarumo
konstrukcinis Zmoniy uztikrinimas
gedimas suzeidimas/ apribojant cikly
mirtys/ jrangos skai€iy. Stebéjimas
sugadinimas/ eksploatuojant.
sumazeéjes
naudojimo laikas
8 Sléginio Remontai Katastrofiskas A4 Operatorius turi
komponento gedimas/ uztikrinti, kad visi
nesandarumas ar potencialus pakitimai,
konstrukcinis Zmoniy aptarnavimas ir
gedimas suzeidimas/ remontai vyks pagal
mirtys/ jrangos rasytines proceduras,
sugadinimas/ patvirtintas
sumazejes atitinkamo eksperto.
naudojimo laikas

Visi projektiniai sprendiniai atitinka projekto rengimo dokumentus ir esminius statinio
reikalavimus. Projekto sprendiniai atitinka projektavimo uzduoties nuostatas ir suderinti su uZsakovu.
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Visi gaminiai, jranga, medziagos ir priedai turi atitikti nurodytus projektinéje dokumentacijoje

kokybés reikalavimus ir turi buti nauji.

Visos medziagos, gaminiai ir jranga turi biiti pateikti su atitikties deklaracijomis ir gamintojo

rekvizitais bei pagaminimo data. Turi turéti CE zenklinima.

Gaminiai ir medZziagos statybvietéje turi biiti saugomi taip, kad nepablogéty jy kokybé.

UZ medziagy ir gaminiy nuostolius arba apgadinimus visiSkai atsako Rangovas.

Tiekiant jrangg ir medziagas vadovautis Lietuvos standartais:

LST EN 1012-2:1999+A1:2010 ,,Kompresoriai ir vakuuminiai siurbliai. Saugos reikalavimai.
2 dalis. Vakuuminiai siurbliai‘;

LST EN 13445-:2009 4 leidimas ,Nekaitinamieji sléginiai indai. 1 dalis. Bendrieji
reikalavimai*;

LST EN 12007-1:2012 Dujy tiekimo infrastruktiira. Ne didesnio kaip 16 bar didZiausiojo
eksploatacinio slégio vamzdynai. 1 dalis. Bendrieji funkciniai reikalavimai

Metaliniam ir aliuminiam vamzdynui bei jungiamosioms dalims taikomi Sie standartai:

LST EN 13480-1:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 1 dalis. Bendrieji dalykai;

LST EN 13480-2:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 2 dalis. MedZiagos

LST EN 13480-3:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 3 dalis. Projektavimas ir
skaiCiavimas

LST EN 13480-4:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 4 dalis. Gamyba ir montavimas
LST EN 13480-5:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 5 dalis. Tikrinimas ir bandymai
LST CEN/TR 13480-7:2017 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 7 dalis. Atitikties jvertinimo
procediiry vadovas

1. Techniniy dujy jranga

1.1. Suspausto oro kompresorius su daznine pavara. Kompresoriaus efektyvus nasumas 3,24

1.2.

1.3.

m3/min prie 7,0 bary slégio (pagal ISO 1217:2009— Tariniai kompresoriai. Atitikties bandymas).
Slégis jsiurbime - atmosferinis. Suspausto oro pajungimo atvamzdis — srieginis — G 1%
Kompresoriaus el. variklio nominali galia ne daugiau kaip Pe=20 kW, maitinimo jtampa
400V/3f/50Hz. Freoninis suspausto oro sausintuvas. Freonas R513a ar kt. Integruotas
automatinis kondensato iSleidéjas. Rasos taskas +3°C.

Kompresoriaus auSinimui ir suspaudimui reikalingas ne mazesnis kaip 6800m3/h oro srautas.
Dalis oro 800m3/h yra metama lauk per priverstinj ventiliatoriy, 200m3/h yra suspaudziama
technologinei veiklai, o likes pasilgs oras turi bati nuvedamas j laukg (detaliau zitr. 20/014-TP-
SV)

Kompresoriaus matmenys ne didesni nei: 1950x850x1300 (h)mm, svoris iki 800 kg, PS=8,5bar,
TS=+50°C

Vertikalus suspausto oro rinktuvas komplekte su apsauginiu iSmetimo voztuvu, kurio
pralaidumas ne maziau kaip 3240 1/min prie 8,5bar, parodan¢iu manometru ir drenazo isleidimo
antgaliu., V=0,9m?, Pajungimas flansinis min. 2 x DN50. Gabaritai @1100mm, h< 2200mm.
Svoris iki 300 kg. PS=8,5bar, TS=+50°C

Kondensato iSleidimo mechanizmas, kondensato iSleidimo mechanizmai uZtikrina saugy ir
patikima kondensato iSleidimg nesudarant oro nuotékiy net ir tuomet, kai kondensatas kaupiasi
labai nepastoviai ir jame yra didelis kiekis daleliy/alyvos. Isleidimo mechanizmas parinktas esant
maks. kompresoriaus nasumui 3,24 m?*min skirtas kondensato nudrenavimui i§ filtry ir
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1.4.

1.5.

1.6.

suspausto oro resiveriy. Pajungimas | mechanizmg - movinis G1/2%, iSleidimas j kondensato
valymo jrenginj — ©@8-10mm. Elektros jtampa 230V/1f/50 Hz. Svoris ~0,3kg. PS=8,5bar,
TS=+50°C

Kondensato valymo jrenginys — tepalo-vandens atskyréjas, skirtas tepalo likuciy atskyrimui
i§ kondensato. Leistinas kompresoriy naSumas ne maziau kaip 3,24 m*/min. Likutinis alyvos
kiekis kondensate <20 ppm. [renginio gabaritai ne didesni uz D200x1000(h), svoris iki 30 kg.
PS=8,5bar, TS=+50°C.

Smulkaus valymo suspausto oro filtras su difmanometru ir integruota automatine drena.
Filtro naSumas ne maziau kaip 3,24 m*/min prie 7,0bar slégio. Filtras - i§valantis kietas daleles
pagal ISO 8573-1:2010- ,,Suspaustas oras: Tersalai ir §varumo klasés* iki 2-os klasés (1 mg/m?).
Alyvos koncentracija susp. ore < 1 mg/m?. Filtras turi veikti sudarydamas minimaly slégio
kritima, taip uztikrinant optimaliai efektyvy energijos naudojimg. PS=8,5bar, TS=+50°C
Automatiné slégio redukavimo panelé azoto tiekimo sistemai

Eil. Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai

1.

Automatiné perjungimo
sistema

Voztuvo tipas Diafragminis

Korpusas Zalvarinis

[¢jimo/i$¢jimo jungtys G 1/2 /NPT 1/4*“female

Projektiné temperatira T =-30 - +50°C

Jéjimo/iséjimo slégis PN = max 300/0-10bar

N|o g~ Wi

Taikomas standartas LST EN 12279:2002/A1:2005 Dujy tiekimo
sistemos. Jvady dujy slégio reguliavimo jrenginiai.
Funkciniai reikalavimai

1.7.

Deguonies baliony rySulys (tiekiamas nuomos pagrindais)
Dujy baliony spalvos turi atitikti Europos standartg LST EN 1089-3:2011 Gabenamieji dujy

balionai. Dujy baliony identifikavimas (iSskyrus SND). 3 dalis. Spalvinis kodavimas. Rysulj sudaro 4 X
50L ir 200-300 Bar slégio balionai. Rysulio srieginé jungtis pagal LST EN ISO 10297:2024 ,.Dujy
balionai. Baliony Ciaupai. Specifikacija ir tipo bandymai “.

Turi buti Zenklintas: CE Zenklu

1.8. Techniniy dujy kontrolés skydas — 3-jy jungdiy

Skydas montuojamas j sieng, pagrindas uzdengiamas.
[Smatavimai: (Aukstis X Plotis x Gylis) 300x500x114 mm
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https://www.linde-gas.lt/shop/lt/lt-ig/dujos/lazerin%C4%97s-dujos/azotas-lazeriui-ry%C5%A1-12x50l-300-bar-1218
https://www.linde-gas.lt/shop/lt/lt-ig/dujos/lazerin%C4%97s-dujos/azotas-lazeriui-ry%C5%A1-12x50l-300-bar-1218

Techniniy dujy vamzdyno pajungimai: DN10, DN10, DN40,

Skirta suslégtoms dujoms: 1 x N2 (azotas), 1 x TO (suspaustas oras), 1 x rezervas,
Kontrolés prietaisai: 1 X N2 (azotas), 1 x TO (suspaustas oras), 1 x rezervas,

Slégio reguliavimo diapozonas: Techninés dujos 0+10bar, suspaustas oras 0=10bar
Rankinis slégio reguliavimas su pilno uzdarymo galimybe.

Komplekte LCD elektroninis kontrolés blokas su pavojaus signalizacija;

Ekstrinis dujy pajungimas skyde, koduotas kiekvienoms dujoms

Turi buti zenklintas: CE zenklu

2. Nerudijancio plieno vamzdZziy sistema

Montavimui naudojami korozijai atsparus plienas, chromo-nikelio molibdenas X2CrNiMo17 12 2,
Nr.1.4404 pagal LST EN 10088-1:2024, pagamintas pagal EN 10312 (LST EN 10312:2003/A1:2005
Suvirintieji nerudijanciojo plieno vamzdzZiai vandeniui ir kitiems vandeniniams skysciams tiekti.
Techninés tiekimo sqlygos), pagal AISI 444; LST EN 13480-4:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai.
4 dalis. Gamyba ir montavimas reikalavimus.

Techniniy dujy tiekimo vamzdyny jrengimas turi bati pagrjstas bréziniuose nurodytais matmenimis.

Bréziniai pateikia bendrg vamzdyny ir jrangos iSsidéstyma, taciau nenurodo fasoniniy detaliy ir
atSaky, kuriy gali prireikti jungiant vamzdynus prie jrengimy ir pan. bei derinantis su kitomis dalimis.
Vamzdynai turi biiti montuojami atlikus matavimus vietoje. Reikalingos fasoninés dalys turi biiti
pateiktos be papildomy kasty.

2.1 Nerudijan¢io plieno presuojami vamzdziai suspaustam orui
Neradijanc¢io plieno vamzdziai jungiami presavimo metodu, naudojant tam pritaikytas
jungiamasias dalis ir specialiai pritaikytg jranga.

Eil. Techniniai duomenys Reikalavimai
Nr.
1. Vamzdzio marke AISI 444
2 Cheminé sudétis X2CrNiMo17 12 2
3. [Sorinis skersmuo 12 — 168,3 mm (sienelés storis 1,5 — 2,0mm)
4 Jungimo budai e presuojamos jungtys;
e uzverzianéios jungtys.
5. Vamzdzio darbo réZzimas:
Maksimalus leistinas slégis PS= 8,5 bar(g) (suslégty dujy sistemai)
Maksimalus leistinas slégis TS=+50°C
Projektiné temperatiira
6. [$pildymas Besiiilis, gamykliskai nuriebalintas

2.2 Nerudijancio plieno vamzdziai techninéms dujoms

Vamzdynas skirtas pajungimams prie vartotojy pagal LST EN 10216-5:2021 ,, Besiiliai plieniniai

sléginiai vamzdziai. Techninés tiekimo sqlygos. 5 dalis. Neriidijanciojo plieno vamzdziai
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Eil. Techniniai duomenys Reikalavimai
Nr.
1. Vamzdzio markeé AISI 304
2. Cheminé sudétis X5CrNi18-10 (1.4301)
3. ISorinis skersmuo 8 — 12 mm (sienelés storis 1,5mm)
4. Jungimo btdai e kapiliarinés jungtys;
e kiginés jungtys;
e uzverzian¢ios jungtys.
5. Vamzdzio darbo rézimas:
Maksimalus leistinas slégis PS= 8,5 bar(g) (suslégty dujy sistemai)
Maksimalus leistinas slégis TS=+50°C
Projektiné temperatiira
6. [$pildymas Besiiilis, gamykliskai nuriebalintas

2.3 Nerudijan¢io plieno vamzdyno jungiamosios dalys

Fasoninés dalys - gamyklinés. Jungtims turi biiti naudojamos tik to paties vamzdziy GAMINTOJO
fasoninés detalés ir medziagos.

3. Uzdaromosios ir valdymo armatiiros techninés specifikacijos

Sistemoje naudojamos vamzdziy gamintojo sitilomos asortimento pilno pralaidumo rutulinés
sklendés. Taciau gali biiti panaudotos kitos pilno pralaidumo rutulinés sklendés panaudojant atitinkamas
vamzdyno peréjimo detales. Sklendés turi buti tinkamos techniniy dujy sistemai iki 10bar(g).

Rankinio valdymo sklendés turi biiti uzdaromos pagal laikrodzio rodykle, jei bréziniuose
nenurodyta Kitaip. Armatiira yra parenkama pagal:

- vamzdzio diametra,

- darbin;j slégj,

- darbin¢ temperatiira,

- pratekant] agentg

Srieginei armatiirai taikomi $ie standartai:
e Sriegis atitinka LST EN ISO 228-1:2003 Nesléginio sandarumo vamzdziy jungéiy sriegiai. 1
dalis. Matmenys, tolerancijos ir Zzyméjimas

e LSTEN 12279:2002/A1:2005 Dujy tickimo sistemos. [vady dujy slégio reguliavimo jrenginiai.
Funkciniai reikalavimai

3.1 Uzdarymo voZtuvai

Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai
1 Maksimalus leistinas slégis 8,5 bar
2 Maksimali leistina temperatiira +50°C
3 Darbinis slégis 7,0 bar
4 | Darbiné temperatiira Iki +25°C
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5 | Terpé Techninés dujos, vandens kondensatas
6 | Tipas Rutulinis voztuvas

7 Diametrai, 2 165, 145, 1%, 34, 145, 3/8”, Va”

8 Pavara Rankiné

9 Korpusas Nerudijancio plieno

10 | Prijungimas

Srieginis/ Virinamas

11 | Pralaidumas

Pilno pralaidumo

3.2 Galiniy jungdiy slégio kontrolés panelé

Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai
1 Maksimalus leistinas slégis 8,5 bar
2 | Slégio nuostolis < 150 kPa

3 Jungtis atitinka standarta

LST EN I1SO 7396-1:2016
Medicininiy dujy vamzdyny sistemos. 1
dalis. Suslegtyjy medicininiy dujy ir
vakuumo vamzdyny sistemos

4 | Jungties skersmuo

08 mm

5 Prijungimas

Greita jungtis prietaisams
Virinamas antgalinis dujy pajungimui
Uzverziamos/ uzsriegiamos jungtys dujy

pajungimui

3.3 Apkabos su guminém tarpiném

Apkabos skirtos nertdijancio plieno vamzdziams @8, @10, @12, @15, @22, B28, P42, B354
tvirtinti pagamintos i§ cinkuoto plieno su vidine dalimis i§ gumos. Darbinés temperatiiros ribos nuo -

20°C iki +50°C.

4. Specifikacijos techniniy dujy sistemy montavimui

Nertidijancio plieno vamzdyno (techniniy dujy) montavimui ir bandymui taikytina:
e LST EN 13480-5:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 5 dalis. Tikrinimas ir bandymai

e Gamintojo montavimo instrukcijos

4.1 Vamzdyno montavimas
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Tvirtinimai - izoliacijos nepazeidziancio tipo. Techniniy dujy sistemy vamzdzius biitina virinti
azoto aplinkoje. Neleistina montuoti vienoje cirkuliacijos sistemoje kartu su plieniniu vamzdziu dél
galimos galvaninés vamzdyno korozijos. Naudojamas lydmetalis ir priedai, bei montavimo technologija
pagal nertidijancio plieno vamzdziy gamintojo nurodymus.

Iki diametro DN 15, montuoamas uzverziamo kapiliariniy jung¢iy vamzdynas, nuo DN15 iki DN50
naudojama presuojamos vamzdyno sistema.

Vamzdziai turi biiti montuojami atsizvelgiant | vamzdziy gamintojo montavimo instrukcijas,
jvertinant vamzdyny pailgéjimus ir jrengiant, jeigu reikia, pailgéjimus kompensuojancias priemones.

Visi techniniy dujy vamzdZziai montuojami vir§ pakabinamy luby, pertvarose, Sachtose kertant
kapitalines sienas, perdangas ar pertvaras, dedami j déklus pagal poreikj.

Kiekvieno auksto koridoriuose numatomi jmontuojami dujy paskirstymo kontrolés skydai. Juose
turi buti sumontuotos sektoriuje naudojamy dujy greito sujungimo movos, avariniam baliony
prijungimui, pagrindiniy tiekimo Saltiniy gedimo atveju.

Vamzdyno tvirtinimas turi biiti ne didesnis kaip:

« e e Maksimalus tvirtinimo atstumas
ISorinis diametras, mm
tarp atramy, m
Iki 15 1,0
Nuo 22 iki 28 (jskaitant) 15
Nuo 35 iki 54 (jskaitant) 2,0
Nuo 54 ir daugiau 3,0

Vamzdyny montavimo ir jrengimo darbai apima, bet neapsiriboja, tokiais darbais:
e Vamzdyno medZziagy tiekimas;
Medziagy priémimas aikstel¢je;
Medziagy iSkrovimas ir transportavimas j statybos aikstele;
Vamzdyno sistemos gaminimas, sumontavimas ir iS$bandymas;
Vamzdziy atramy tiekimas ir gamyba;
Visy elementy sumontavimas ant jrangos (apsauginiai voztuvai, aklés ir t.t.). Tai
netaikoma surinktiems komplektams;
e Prietaisy montavimas;
e Gauty medziagy laikymas, administravimas ir apskaita;
e Visy reikiamy sertifikaty/patvirtinimy vamzdynams, reikalingy pagal Lietuvos
jstatymus, gavimas.

4.2 Jrengimai
Irengimy pajungimo darbai apima, bet neapsiriboja, tokiais darbais:
e Irengimy transportavimas;
e Irengimy pastatymas ir pajungimas;
e Kiti darbai uztikrinantys tinkamg jrengimy darba.
4.3 [Ivairiis darbai
Darbai taip pat apima:
e Visy reikalingy leidimy gavimas (medziagoms, konstrukcijai, saugumui ir t.t.);
Pastoliy tiekimas, jrengimas, aptarnavimas ir iSmontavimas;
Konstrukciniy medziagy ir priemoniy tiekimas;
Irangos ir jrankiy montavimui tiekimas;
Nuolatinis statybos aikstelés valymas;
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Atlieky paSalinimas;

Laikinos patalpos, sandéliavimo vietos, dirbtuvés ir t.t.
Darbo viety ap$vietimas;

Administravimas;

Grafiky sudarymas;

Subrangovy koordinavimas;

Kokybés ir medziagy patikrinimo dokumenty pristatymas;

4.4 Valymas
Sistemose neturi buti palikta neSvarumy ir pasaliniy medziagy.

4.5 Kirtimas per sieng

Kai vamzdynas kerta sieng arba grindis, jis privalo biiti apsaugotas standziu jdéklu. Vidinis
jdéklo diametras yra parenkamas su pakankamu laisvumu tam, kad vamzdynas galéty slankioti. Jo ilgis
turi biiti toks, kad uZtikrinty jdéklo i8sikiSima 1§ vienos ir kitos miiro iSbaigto pavirSiaus pusés. Dékluose
vamzdis turi biti be jungciy.

Statinio konstrukcijy vietos, pro kurias eina dujotiekis, neturi sumazinti pac¢iai konstrukcijai
keliamy gaisriniy reikalavimy. Angos prieSgaisrinése uZtvarose turi biiti uZsandarintos prieSgaisrinémis
sandarinimo priemoniy sistemomis.

4.6 Vizualinis patikrinimas

Pries bandymus visas tinklas turi biiti vizualiai tikrinamas tam, kad pasalinti visas jo dalis,
turincias gilius jpjovimus, jdubimus arba jbrézimus, Zymias deformacijas, atsiradusias nuo per stipriy
smiigiy ar netinkamo laikymo, apdegimo zZymes nuo litavimo degiklio ir t.t. Prie§ sistemos paleidimg |
darbg, bet kuri pazeista dalis turi buti pakeista. Vizualinio patikrinimo tikslas taip pat yra jsitikinti, kad
jrengimas atitinka plang, ir tuo paciu bus uztikrintas geras visy sistemg sudaranciy elementy
funkcionavimas (sujungimai, atramos, kontrolés ir apsaugos mechanizmai ir kt.).

4.7 Tikrinimas ir iSbandymas
e Techniniy dujy sistemy vamzdyny stiprumo ir sandarumo bandymas atlickamas vadovaujantis
LST EN 13480-5:2003 Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 5 dalis. Tikrinimas ir bandymai

I$skyrus tuos bandymus, kuriems nurodytas dujy tipas, vamzdyno prapttimas ir bandymas turi
bati atlickami su azotu, techniniu suslégtu oru arba tam nurodytomis dujomis.

Darbinis TO sistemos slégis: 7 bar(Q);
Maksimalus leistinas slégis: 8,5 bar(g).
Darbinis CO2 sistemos slégis: 5 bar(Q);
Maksimalus leistinas slégis: 8,5 bar(g).
Darbinis N2 sistemos slégis: 5 bar(g);
Maksimalus leistinas slégis: 8,5 bar(g).

4.8 Suslégty techniniy dujy sistemy mechaninio stiprumo bandymas

Sis bandymas turi biti atliktas prie§ sistemos uzdengima (jei montuojama sienoje, ar lubingje
erdveje).

Slégti 5 minutes ne maziau kaip 1,2 karto didesniu uz maksimaly leidZziamg slégj (PS)

PS=8,5bar, Pband= 1.2 x 8,5 = 10,2bar

Slegis, kuris gali atsirasti esant vienam pazeidimui kiekvienoje dujotiekio atkarpoje
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tiekimo sistemos.
Patikrinti tech. dujy tiekimo sistemos ir jos komponenty sandaruma.

4.9 Suslégty techniniy dujy sistemy sandarumo bandymas

Sis bandymas turi biti atliktas prie§ sistemos uzdengima (jei montuojama sienoje, ar lubingje
erdvéje).

Vienpakopéms vamzdyny tiekimo sistemoms — nuotékis i§ techniniy vamzdyny turi bati
matuojamas i$ jo sekcijy pries ir uz kiekvieno vietinio uzdarymo voztuvo ir su atjungtu bandomuoju dujy
Saltiniu.

Dviejy pakopy vamzdyny tiekimo sistemoms turi biiti nuotékis i§ techniniy vamzdyny matuojami
visose sistemos dalyse po ir virs kiekvieno vidinio slégio reguliatoriaus atjungus bandomyjy dujy Saltinj.

Srityse po kiekvieno vietinio uzdarymo voztuvo (arba linijos slégio reguliatoriaus):

- po bandomojo laikotarpio nejskaitant lankséiyjy jungéiy j jrangos pristatymo jrenginius nuo 2 iKi
24 valandy esant darbiniam slégiui, slégio kritimas neturi virSyti 0,4 % per valanda nuo pradinio
bandymo slégio;

- jskaitant lankséias jungtis tiekimo jrenginiuose, po 2—24 valandy bandomojo laikotarpio esant
darbiniam slégiui, slégio kritimas neturi virsyti 0,6 % per valandg nuo pradinio bandymo slégio.

Srityse pries kiekvieng vietin] uzdarymo voZztuva (arba kiekvieng linijg slégio reguliatorius):

- po 2-24 valandy bandymo laikotarpio esant vardiniam tiekimo slégiui vienpakopéms dujotiekio
tieckimo sistemoms ir vardiniam tiekimo slégiui dviejy pakopy vamzdyny tiekimo sistemoms, slégio
kritimas neturéty virSyti 0,025 % per valandg pradinio bandymo slégio.

4.10 Kompleksinis suslégty dujy vamzdyny sandarumo ir mechaninio vientisumo bandymas

Sis bandymas turi bati atliktas prie$ sistemos uzdengima (jei montuojama sienoje, ar lubinéje
erdveje).

5 minutes taikykite slégj, ne mazesnj kaip 1,2 karto didesnj uz maksimaly leisting slégj (PS), kuris
gali atsirasti vieno pazeidimo sglygomis kiekvienoje dujotiekio tiekimo sistemy sekcijoje.

Patikrinkite dujotiekio tiekimo sistemos ir jos komponenty sandaruma.

Dviejy pakopy tiekimo sistemose linijiniai slégio reguliatoriai Siame jrengimo etape netikrina ir gali
buti pakeisti tinkamais junginiais.

Tokiu atveju viso dujotiekio bandymo slégis turéty biiti nustatytas atsizvelgiant | didZiausig slégj,
kuris esant vieno gedimo sglygoms gali buti taikomas dujotiekiui zemiau tiekimo sistemos.

Esant tokiam paciam bandymo slégiui, slégio kritimas po 2-24 valandy bandymo laikotarpio turi
biiti mazesnis nei 0,025 % pradinio bandymo slégio per valanda.
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KIEKIU ZINIARASTIS (ES finansavimas - I etapas, Statytojo finansavimas - II etapas)

Pastaba: Darbo projekto metu pries uzsakant jrangq ir medziagas Rangovas derina su Uzsakovu. Visi matmenys, kiekiai ir kiti parametrai turi biti tikslinami pagal

Uzsakovo poreikius

Eil. - . Mato NEE
Pavadinimas ir techninés charakteristikos Pastaba
Nr. vnt. s .
AukSstai / Etapai
1 2 Viso
Suspausto oro kompresorius su daznine pavara
1. ISsamesn¢ informacijg zr. ,,Techninés specifikacijos® vnt. 2 - 2 TSp.l.1
dokumente ( 20/014-TP-D.TS)
Suspausto oro resiveris 900Itr
2. ISsamesng informacijg Zr. ,,Techninés specifikacijos® vnt. 1 - 1 TSp.1.2
dokumente (20/014-TP-D.TS)
Kondensato iSleidimo mechanizmas
3. ISsamesng informacijg Zr. ,,Techninés specifikacijos® vnt. 2 - 2 TSp.1.3
dokumente (20/014-TP-D.TS)

0 2020-10 STATYBOS LEIDIMUI, KONKURSUI
LAIDA | ISLEIDIMO DATA LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIEZASTIS (JEI TAIKOMA)
KVAL. STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS
PATV. - MOKSLO PASKIRTIES PASTATO (UNIK. NR. 1996-0005-7038),
DOK. Ktu | s ADRESU KAUNAS, TUNELIO G. 60, KAPITALINIO REMONTO
NR. PROJEKTAS
3 & STATINIO NUMERIS IR PAVADINIMAS
38721 | PV K. MOZURAITIS [
' 01 MOKSLO PASKIRTIES PASTATAS
UAB “GB technologijos”
Technologijy projektavimo biuras
Laisvés aléja 8-1, LT-44215 Kaunas
TECHNOLOGIJOS www. gbtechnologijos .t STATINIO NUMERIS IR PAVADINIMAS, DOKUMENTO LAIDA
; PAV.
35037 | PDV A. VALAUSKAS /s KIEKIY ZINIARASTIS
LT STATYTOJAS IR (ARBA) UZSAKOVAS DOKUMENTO ZYMUO LAPAS | LAPY
V8] ,KAUNO TECHNOLOGIJOS UNIVERSITETAS" 20/014-TP-D.KZ 1 3




Kondensato valymo jrenginys — tepalo-vandens
atskyréjas

ISsamesng informacijg zr. ,,Techninés specifikacijos*
dokumente (20/014-TP-D.TS)

vnt.

TS p.1.4

Smulkaus valymo suspausto oro filtras su
difmanometru ir integruota automatine drena

ISsamesng informacijg zr. ,,Techninés specifikacijos®
dokumente (20/014-TP-D.TS)

vnt.

TSp.15

Automatiné slégio redukavimo panelé azoto tiekimo
sistemai

ISsamesne informacijg zr. ,, Techninés specifikacijos‘
dokumente (20/014-TP-D.TYS))

vnt.

TSp.1.6

Techniniy dujy kontrolés skydas — 3-ju jungéiuy
ISsamesne informacijg zr. ,, Techninés specifikacijos‘
dokumente (20/014-TP-D.TS))

vnt.

TSp.1.8

Galiniy jungciy slégio kontrolés panelé 1-0s jungties
ISsamesng informacijg Zr. ,,Techninés specifikacijos®
dokumente (20/014-TP-D.TS)

vnt.

18

25

TSp.3.2

Galiniy jung¢iy slégio kontrolés panelé 2-juy jungciy
ISsamesn¢ informacijg zr. ,,Techninés specifikacijos®
dokumente (20/014-TP-D.TS)

vnt.

18

10

28

TS p.3.2

10.

Galiniy jungciy slégio kontrolés panelé 3-ju jungciy
ISsamesng informacijg zr. ,,Techninés specifikacijos®
dokumente (20/014-TP-D.TS)

vnt.

TS p.3.2

11.

AukSto slégio Zarnos N2 stotelés pajungimui
ISsamesn¢ informacijg zr. ,,Techninés specifikacijos*
dokumente (20/014-TP-D.TS)

vnt.

TSp.3.2

12.

Neriudijancio plieno vamzdis d10 (DN10)

400

115

515

TSp.2.2

13.

Neriudijancio plieno vamzdis d12 (DN12)

20

20

TSp.2.2

14.

Neriudijancio plieno press vamzdis d18 (DN15)

10

10

TSp.2.1
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15. | Neriadijan¢io plieno press vamzdis d22 (DN20) m 10 - 10 TSp.2.1
16. | Neradijancio plieno press vamzdis d28 (DN25) m 6 40 46 TSp.2.1
17. | Neradijancio plieno press vamzdis d42 (DN40) m 120 - 120 TSp.2.1
18. | Neriudijancio plieno press vamzdis d54 (DN50) m 5 - 5 TSp.2.1
19, }\lljenr;gg;r;ié(i; ggle;;o presuojamo vamzdyno kompl 1 1 5 TS p.2.3
P R I 2 | Tspas
21. | Uzdaromasis rutulinis ventilis DN10 (&10mm) vnt 96 29 125 TSp.3.1
22. | Tas pats DN12 (@12mm) vnt 6 - 6 TSp.3.1
23. | Tas pats DN15 (@18mm) vnt 6 - 6 TSp.3.1
24. | Tas pats DN20 (@22mm) vnt 1 - 1 TSp.3.1
25. | Tas pats DN25 (@28mm) vnt 1 2 3 TSp.3.1
26. | Tas pats DN32 (@35mm) vnt 2 - 2 TSp.3.1
27. | Tas pats DN40 (@42mm) vnt 14 - 14 TSp.3.1
28. | Tas pats DN50 (@54mm) vnt 2 - 2 TSp.3.1
29. | Tvirtinimo detalés kompl. 1 1 2 TSp.3.3
30. | Techniniy dujy vamzdyno montavimas kompl. 1 1 2 TSp.4l+45
31. | Sistemy iSbandymas kompl. 2 2 4 TS p.4.6+4.11
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Suslégtas oras. Kyla j alt. 2.70m

PO7Bar, PS85har

MAGISTRALINIS MIKROFILTRAS MF-01

iyméjimas:

CECNONONONCHONONG,

DN40
et
DN40 (nl il il
DN40, INOX (D42x1,5mm : ' | '
: ( ) Alt.: 1,50m c G
G 1/2"X DN40 DN40
): SUSPAUSTO ORO RESIVERIS SOR-01
GAMINTOJAS :
TIPAS :
2y TURIS : 900 Itr
PROJEKTINIS SLEGIS, PS : 8,5 bar
DARBINIS SLEGIS, PO . 7,0 bar
ATSARGOS KOEF., S 15
JS-TO TEMPERATURA TS :-10°C/7+50°C
Pins= 50kW
400V/3~/50Hz
JEGOS SKYDAS SRAIGTINIS SUSPAUSTO ORO
KOMPRESORINIS AGREGATAS SKA-02
| s
A3
GAMINTOJAS
DN20, PP-R . TIPAS :
5 $25x2 3mm Alt.: 0.80m NASUMAS @7.5 ne maziau : 3,24m3/min
' APLINKOS TEMPERATURA . +25°C
PROJEKTINIS SLEGIS, PS  : 8,5har
DARBINIS SLEGIS, PO . 7,0bar
VARIKLIO GALIA . 18,5 kW
SRAIGTINIS SUSPAUSTO ORO
. KOMPRESORINIS AGREGATAS SKA-01
SU DAZNIO PAVARA
GAMINTOJAS
TIPAS :
SKA-02 | | SKA-O0L NASUMAS @7.5 ne maZiau . 3,24m3/min
APLINKOS TEMPERATURA : +25°C
. . PROJEKTINIS SLEGIS, PS  : 8,5har
Pin= 1,0atm - Pin=1,0atm DARBINIS SLEGIS, PO . 7,0bar
G 1/2"i G 1/2"i VARIKLIO GALIA . 18,5 kW
Jegos linija Y Y
Valdymo linija KONDENSATO VALYMO IRENGINYS -
TEPALO ATSKYREJAS TVA-O0!
Kondensato linija GAMINTOJAS :
TIPAS :
Suspausto oro vamzdynas D50, PS10bar TURIS 35 Itr
MAKS. KOMPR. NASUMAS 6,6 m3/min
Suspausto oro vamzdynas D42, PS10bar o o SVORIS 135 kg
S t d D20, PS10b: G ° G1ua ° TVA-0L
uspausto oro vamzdynas D20, ar -
i i DN40, INOX (#42x1,5mm) i Alt: 1.20m .
Sraigtinis suslégto oro kompresorius su mikroprocesorine valdymo-apsaugos . DN25, PP-R r Alt.: 0,80m DN25, PP-R Tepalas
sistema 6 12§ £ e3paemm ' ' © $32x2,6mm —
_+ Vanduo
Lanksti Zarna
UZdaromasis ventilis
0 2020-10 STATYBOS LEIDIMUI, KONKURSUI
Suslégto oro mikro-filtras LAIDA ISLEIDIMO DATA LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIE ZASTIS (JEI TAIKOMA)
KVAL STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS
Kondensato ileidimo mechanizmas PATV. kauno MOKSLO PASKIRTIES PASTATO (UNIK. NR. 1996-0005-7038),
DOK. NR. Ktu | einoieeios ADRESU KAUNAS, TUNELIO G. 60, KAPITALINIO REMONTO
1522 PROJEKTAS
Vertikalus suslégto oro rinktuvas Ibeg|  Peteliskiné sklendé (visada uzdaras) 38721 PV ‘ K. MOZURAITIS < _\.__| STATINIO NUMERIS IR PAVADIN IMAS
Ty . ’ H 01 MOKSLO PASKIRTIES PASTATAI
el  Petelidking sklende (visada atviras) KVAL. - m— Uab "GB technologuos"
Slégio keitiklis pog UZdaromasis ventilis (visada uzdaras) PATV. e TECHNOLOGI PROJEKTAVIMO BIURAS
. . - . . DOK. NR. - == Laisves aléja 8-1, Kaunas LT-44215, Lietuva.
e UZdaromasis ventilis (visada atviras) TECHNOLOGIJOS Tel.: +370 37 407552 DOKUMENTO PAVADINIMAS LAIDA
Kondensato valymo jrenginys - tepalo-vandens atskirtuvas Manometras 0..10bar 35037 PDV A. VALAUSKAS / FUNKCINE SUSPAUSTO ORO GAMYBOS SCHEMA 0
U Automatinis kondensato i$leidimo jrenginys Y
Freoninis sausintuvas % Apsauginis voztuvas (Pset=8,5bar) STATYTOJAS IR (ARBA) U ZSAKOVAS DOKUMENTO ZYMUO LAPAS |LAPU
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mailto:@7.5
mailto:@7.5

|

3f/50HzA400V
Pins=30kW
lins=75A

Mikrofilfras

Suspausto

oro

Resiveris SOR-01

Suspausto oro
Kompresorius
SKA-02

300

Suspausto oro

Kompresorius

SKA-01

1-04

MF-01

~

SOR-01

2
\586108 T 1000

Sviezio oro-

+68

pritekejimas

00m3/h

Priverstinis.

iStraukimas
-800m3/h

Pasilusio oro

o1

ISvedimas
-5800m3/h

Alyvos - kondensato

atskirtuvas
TVA-01

Kondensato

drenazinis isvadas
D50, Alt.+0,10m

SRAIGTINIS SUSPAUSTO ORO
KOMPRESORINIS AGREGATAS SKA-01
SU DAZNIO PAVARA

6

SRAIGTINIS SUSPAUSTO ORO

KOMPRESORINIS AGREGATAS SKA-02

SU DAZNIO PAVARA

SUSPAUSTO ORO RESIVERIS SOR-01

7

Pastabos:

GAMINTOJAS GAMINTOJAS GAMINTOJAS KONDENSATO VALYMO IRENGINYS -

TIPAS . TIPAS : TIPAS : TEPALO ATSKYREJAS TVA-0

NASUMAS @%.5 ne maziau : 3,24m3/min NASUMAS @7.5 ne maZziau : 3,24m3/min TURIS : 900 ltr GAMINTOJAS :

APLINKOS TEMPERATURA : +25°C APLINKOS TEMPERATURA : +25°C PROJEKTINIS SLEGIS, PS : 8,5 bar TIPAS :

PROJEKTINIS SLEGIS, PS  : 8,5bar PROJEKTINIS SLEGIS, PS  : 8,5bar DARBINIS SLEGIS, PO : 1,0 bar TURIS :35 lir

DARBINIS SLEGIS, PO : 1,0bar DARBINIS SLEGIS, PO : 1,0bar ATSARGOS KOEF, S 15 MAKS. KOMPR. NASUMAS  :6,6 m3/min

VARIKLIO GALIA 185 kW VARIKLIO GALIA 185 kW TEMPERATURA TS =10°C7+50°C SVORIS 135 kg
Kompresoriai aus$inami aplinkos oru. AuSinantio SvieZio oro kiekis sistemai - 6800m3/h. Minimalus Salinamo oro kiekis i§ kompresorinés per ortakj - 5800m3/h,

priverstinis oro Salinimas i$ kompresorinés j laukg - 800m3/h.

Kompresoriai ausinami aplinkos oru. Oro pritekéjimui j kompresoring numatyti ortakj i$ lauko (Siltuoju mety laiku) ir i$ gamybiniy patalpy (Saltuoju mety laiku). Siltas
ausinantis oras nuo kompresoriy nuvedamas ortakiais j gamybos cecha (Saltuoju mety laiku) ir lauka (Siltuoju mety laiku). Visos automatinés reguliavimo sklendés turi
turéti galimybe buti valdomos ir rankiniu budu.

Oro srauty kompresoriams ausinti tiekimg ir ju nuvedimg nuo kompresoriy reguliavima, zitréti projekto SVOK dalyje.
Elektros instalivota galia kompresorinéje, ne maziau kaip Pel=37kW, 3F/50Hz/400V

0 2020-10 STATYBOS LEIDIMUI, KONKURSUI
LAIDA ISLEIDIMO DATA LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIE ZASTIS (JEI TAIKOMA)
KVAL. STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS
PATV. kano s MOKSLO PASKIRTIES PASTATO (UNIK. NR. 1996-0005-7038),
DOK. NR. ktu | universitetas ADRESU KAUNAS, TUNELIO G. 60, KAPITALINIO REMONTO
1522 PROJEKTAS
38721 PV ‘ K. MOZURAITIS J___|STATINIO NUMERIS IR PAVADIN IMAS
" o n 01 MOKSLO PASKIRTIES PASTATAI

KVAL. Uab "GB fechnologijos
PATV. TECHNOLOGIJY PROJEKTAVIMO BIURAS
DOK. NR. Laisvés aléja 8-1, Kaunas LT-44215, Lietuva

TECHNOLOGIJOS Tel: +370 37 407552 / DOKUMENTO PAVADINIMAS LAIDA
35037 PDV A. VALAUSKAS //ﬂ% PIRMO AUKSTO PLANAS. TECHNOLOGINIO ORO

f&j KOMPRESORINE NR.1-04 M1:30 0
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T0-02
70 [/min,

6,0 bar D10

@7

N2-02
70 [/min,

6,0 bar D10

Ar-01
70 [/min,
6,0 bar D10

T0-03
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6,0 bar D10

N2-03
70 [/min,
6,0 bar D10

TO-04
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6,0 bar D10

N2-04
70 /min,

@ 6,0 bar D10

TO-17
250 /min,
6,0 bar D10

N2-17
250 1/min,

6,0 bar D10

TO-18
250 L/min,
6,0 bar D10

N2-18
250 1/min,
6,0 bar D10

TO-19

250 L/min,
6,0 bar D10
N2-19

250 /min,
6,0 bar D10

T0-22
250 L/min,
6,0 bar D10

T0-21
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6,0 bar D10

(2)

N2-01
70 /min,
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N2-05
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6,0 bar D10

TO-01
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T0-05
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6,0 bar D10
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H=1200mm
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TO-08
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N @@
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6,0 bar D10 D -

N2-12
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T0-12
250 |/min,
6,0 bar D10

T0-09

o U

250 |/min,
6,0 bar D10 .
N2-13

-

250 1/min,
6,0 bar D10

1-07

TO-13
250 L/min,
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46.22 m?

1=2750mm

250 1/min,
6,0 bar D10\
T0-10

®

V.01-1
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V.01-3 ‘
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250 /min,
6,0 bar D10

TO-14
250 L/min,
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N

\
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@7

T0-23
250 /min,
6,0 bar D10

TO-24

6,0 bar D10

TO-25

6,0 bar D10
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6,0 bar D10
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|
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—
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Suspausto oro ir
Azoto vamzdynas
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e
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H=2750mm
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Kompresorius Kompresorius
% SKA-02 SKA-01
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iStraukimas
00 -800m3/h
3f/50Hz/4L00V.
Pins=37kW
lins=75A I
- L
Pl soRLdi, \ Pasilusio ora
- &1 ~120pk) iSvedimas
MF-01 i = / —Sﬂodl)mi/h
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N2-20 N U O \
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250 1/min, \ / 10.60 m
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T020 || / C
250 Ui | - \
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6,0 bar D10 an

. 1-24 ¢
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e
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N-s V.01-9

6,0 bar D10

T0-29

250 L/min,
6,0 bar D10

T0-28
250 1/min,
6,0 bar D10

T0-27
250 1/min,
6,0 bar D10
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©)
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1-23
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J

S —

H=2750mm

TSN

@)

TO-37
H=1200
130 /min,
6,0 bar D10
T T0-33
1-35
2075 m2

6,0 bar D10

———250 /min,
6,0 bar D10
TO-34

———250 [/min,
6,0 bar D10
T0-32

————250 [/min,

TO-36
———250 [/min,
6,0 bar D10

TO-35
250 /min,

6,0 bar D10

)

3 1-16 Vi
7 1-17
99.28 m? 16.15 m* —
a Nz-21 T0-38 N2-22 T0-39 T0-31 N
] 250 1/min, #0 1/min, 250 /min, 70 Umin, 70 Unmin, |
6,0 bar D10 WB'O bar D10 6,0 bar D101 (6,0 bar D10 6,0 bar D10 ’7—‘ C_D
L1 /H V (0]
H=1200mm @) @
N2/H2-01
20 [/min, _ =
0,4 bar D10
= 1-31 1-32
22.05 m? 24.85 m?
0] 40
31.38 m
[ o~
S
) -
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J\ NZ-23 \TO-AO TO-41
250 [/min, 70 /min, 70 /min,
6,0 bar D10 6,0 bar D10 L-03 L-03 6,0 bar D10 L-03 L-03 L-02
N2/H2-02
20 [/min,
0,4 bar D10

OJOJOIOXO,

Pirmo auksto biisimy patalpy eksplikacija

Nr. Pavadinimas Plotas Zm. sk.
1-01 Koridorius 55.78 m? 0
1-02 Lazeriy laboratorija 101.04 m? 8
1-03 Pagalbiné patalpa 22.33 m? 0
1-04 Laboratorija 15.52 m? 1
1-05 Chemijos laboratorija 47.49 m? 4
1-06 Spektroskopijos laboratorija 91.76 m? 8
1-07 Metrologijos laboratorija 46.22 m? 4
1-08 Kabinetas 36.76 m? 5
1-09 Holas 22.78 m? 0
1-10 Koridorius 40.99 m? 0
1-11 WC ZN 2.37 m? 0
1-12 WC ZN 2.37 m? 0
1-13 Kompresoriné 23.13 m? 0
1-14 Elektros skydiné 10.60 m? 0
1-15 Silumos punktas 11.00 m? 0
1-16 Holas 16.15 m? 0
1-17 Koridorius 99.28 m?

1-18 3D spausdinimo laboratorija 59.89 m? 3
1-19 3D spausdinimo laboratorija 20.79 m? 1
1-20 3D spausdinimo laboratorija 10.65 m? 0
1-21 3D spausdinimo laboratorija 11.68 m? 0
1-22 WC ZN 5.29 m? 0
1-23 Suvirinimo patalpa 30.07 m? 2
1-24 Slifavimo, pjaustymo patalpa 13.59 m? 1
1-25 Metalo apdirbimo laboratorija 48.93 m? 2
1-26 Metalo apdirbimo laboratorija 21.20 m? 1
1-27 Sandéliavimo patalpa 11.78 m? 0
1-28 Inertinés atmosferos kameros su garinimu ir ALD 87.74 m? 4
1-29 Persirengimo pat. 13.14 m? 0
1-30 Laboratorija 28.47 m? 4
1-31 Kabinetas 22.05 m? 4
1-32 Kabinetas 24.85 m? 4
1-33 Kabinetas 31.38 m? 4

1087.04 m?

Bendras plotas. Blusima situacija

Plotas

1$ viso:

3083.95 m?

- Perprojektuojamos patalpos (laboratorijos, kabinetai, sanitariniai mazgai) visame aukste.
- Silumos punkto ir elektrigs skydinés vietos nesikeigia.
- Projektuojama nauja laiptiné aptarnauti 1-3 aukstus tarp asiy 1-6.

ONONBONONONO

oE ;
© ®
oF &
oF ®
o - ®

Azoto (N2) dujos 6,0 bar

Regeneracinés (N2/H2) dujos 0,3-0,4 bar

Technologinio oro (TO) dujos 6,0 bar

Deguonies (02) dujos 6,0 bar
Argono (Ar) dujos 6,0 bar

Zonavimas

[ ] Bendro nauodjimo pat.

[ ] MTEP projekto Nr. 5 laboratorijos
[ ] MTEP projekto Nr. 8 laboratorijos
[ ]MTEP projekto Nr. 9 laboratorijos
[ ] MTEP projekto Nr. 10 laboratorijos
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PRELIMINARUS N2 STOTELES VAIZDAS

4x150L Pagrindinis

4x150L Dubliavimas

FUNKCINE N2 TIEKIMO SCHEMA

MANOMETEAS

300 BAR MAKSIMALUS

N2 TIEKIMAS ] SISTEMA
DNTO - INOX

UZDAROMASIS VOZTUVAS

APSAUGINIS VOZTUVAS
APSAUGINIS VOZTUVAS

VIENPAKOPIS REGULIATORIUS

DVIEJY PAKOPUY REGULIATORIUS 300/20/10 BAR

1),
6

APSAUGINIS VOZTUVAS ATSIDARO TIES 60 BAR

D

\ PERJUNGIMO VOZTUVAS

BY PASS KEITIKLIS 10/3.45 BAR

Pirmo auksto bisimy patalpy eksplikacija

Nr. Pavadinimas Plotas Zm. sk.
1-01 Koridorius 55.78 m? 0
1-02 Lazeriy laboratorija 101.04 m? 8
RV-01 1-03 Pagalbiné patalpa 22.33 m? 0
ON10 - PS8,5 Sienine DN10-INOX 1-04 Laboratorija 15.52 m? 1
—priegaisrine Alt.:+2,90m 1-05 Chemijos laboratorija 47.49 m? 4
vamzd¥io mova DN10-INOX DN10-INOX DN10-INOX VL-01 1-06 Spektroskopijos laboratorija 91.76 m? 8
Alt.:+2,90m Alt.:+2,90m Alt.:+2,90m 1-07 Metrologijos laboratorija 46.22 m? 4
(DM \ TR @ 108 Kabinetas 36.76 m? 5
= - 1-09 Holas 22.78 m? 0
: ST /M D D l D LDN10 NOX Alf:+2,90m L \ 1-10 Koridorius 40.99 m? 0
- B T 1) =T ALt 222 90m = DN10-INOX ON10-INOX P 1-11 WC 2N 2.37 m? 0
S s ' Ej/- D Alt.+2,90m D B e |Alf.:+2 90m rr e 1-12 WC ZN 2.37 m* 0
DN10-INOX | | - . ! . EEREREREE 1-13 Kompresoring 23.13 m? 0
tiekimo sistemai] o |~ “ Alt.:+2,90m { f | DN10-INOX % 1-14 Elektros skydiné 10.60 m? 0
3 a4 4 H=1200mm DN10-INOX - Alf.f,%m DN10-INOX - - [ AN e / 1-15 Silumos punktas 11.00 m? 0
Alt.-+2,90m |_bnto-ivox Alt.:+2,90m UL L L 116 Holas 16.15 m? 0
300bar 4x150 L . o '\ DN12-INOX Alt.+2,90m _ | b TV % / 117 Koridorius 99.28 m?
Azoto pakuotes| /| {—1 : | 2xonto-mox |1, ) H=2750 Alt+2,90m . ) 1 118 3D spausdinimo laboratorija 59.89 m? 3
Vienos dujy M~3000kg D | Alt.:+2,90m \_LD/I\HO-INOX DN10-INOX LDN10-INOX V.01-6 N 1-19 3D spausdinimo laboratorija 20.79 m? 1
kiekis - t6om3 | "N T |/ Alt+2.90m DN10-INOX  —— /A[f,;,,z,gom Alte2 90m 1-20 3D spausdinimo laboratorija 10.65 m* 0
7 N Ok ! Alt.:+2,90m T 1-09 1-21 3D spausdinimo laboratorija 11.68 m? 0
1-05) DN10-INOX DN10-INOX 1-0b ‘ | ONT0-INOX  1-07 N 0
|:| A7.49 %" Alt..+2,90m Alt.+2 90m —TF6m> /AH’ '2 9om 622 M2 22.78 m 1-22 WC ZN 5.29 m? 0
o ) ‘ <+2,90m = 1-23 Suvirinimo patalpa 30.07 m? 2
\
:>> DN10-INOX Emo_mox DON10-INOX H=2750mm @ fﬁ‘ 1.11 1-24 Slifavimo, pjaustymo patalpa 13.59 m? 1
Alt.:+2,90m Alt.:+290m —— B S37m 1-25 Metalo apdirbimo laboratorija 48.93 m? 2
Ensf'mr < tech @ DN10-INOX v /A”""Z'go"‘ @ 7] g 126 Metalo apdirbimo laboratorija 21.20 m? 1
ontrotinis rec \ |:| ‘\\ L7 Alt:+2,90m = DN10-INOX 1-27 Sandéliavimo patalpa 11.78 m? 0
duju skydas Alt.+2 90m — — "
L | J RV-08 RV-11 DN20-INOX Press St 1-08 @) 1-28 Inertinés atmosferos kameros su garinimu ir ALD 87.74 m 4
! DN10 - PS8,5 DN20 - PS8,5 /Al’r.:+2,90m , 36.76 m? 23-;2 ) 1-29 Persirengimo pat. 13.14 m? 0
37m 1- Laboratorij 2847 m? 4
KDS-01 (] LDMO-INOX /{RV-O‘J ‘ ‘Rv_wz ) RV-T5 1_2? ::glr:e‘t’:f 23 e 4
Kontrolinis tech,—| j) Alt:+2,90m DN10 - PS8.5 ON10 - PS8.5 | DN10_ - PSB5 ) @ 1o a T o T .
dujy skydas ‘ / ‘ M RV-10 ‘ ‘RV*B H D RV-16 ] 40.99 m? 1-33 Kabinetas 3138 m? 4
@7 DN10 - PS8,5 —|DN10 - PS8,5 — L-|DN10 - PS8,5[ 3 A~ @ 1087.04 m?
RV-03 | V.01-1 V.01-2 e n V.01-4 ! | o
rDN10 - PS85 AEAR %
N 7'y —~4
RV-0% 7 = DNT0-NOX | | LOMIO-INOX R ang-mox y W
DN10 - PS8,5 ‘DNAO s 5h S pes 5JFAlf.:+2,90m Alt:+2,90m —] TRV 77 RV 70 Alt.:+2,90m 72
‘ 7 DN10-INOX | L_DN10-INOX ‘ DN10 - PS8,5 DN10 - PS8,5 | D&2-INOX Press [ .
., ., ritekejimas
— Alf.:+2’90m iELAzlf|N+;>;9(;m Zoooos IN10-INDX 7 27— 7 XN Alf“+2:90m 4“)( ?éﬂvﬂwji/h
<: — 3 I+ @(@)Z - ress — Alt:+2,90m | - ¥ RRRXXX @
Alt:+2,50m g 1 Y E T ( 7 summe T
® — LY Suspausto oro e e Bendras plotas. Biisima situacija
\ [ DN25 ir Azoto (...) E—%\& s P !
/1[ \ ‘ E"\”/aj INOX = == [|DN10 vamzdynas 00 300 1000 e Piot
- [ - kyla j 2-3 auksta 36/504z Juof otas
[ i Alt.-+2,90m iy — ;
|| N N DN10-INOX — — ' — lins=75A IS viso: 3083.95 m
- <
- — — — r— - Alt.:+2,90m @ 1-03 RV-76
N -
bl Tl D42-INOX Press | zzsem DNGO - PS8.5 s it o
- Alt.:+2,90m % ( Mikrofil ~650kg =] _F iSvedinas
| /\V }, - | ) DN10-INOX 9 MF-01 Jrzs -5800m3/h
_t -—— L DN10-INOX H=2750mm DN10-INOX Alt+2,90m g (...) ﬂ\/
‘ L Alt.:+2,90m 101-—52 ) Alt.:+2,90m | % 7 ; ! N
J N m -1 — — — Alyvos - kondensato
\ L —— T DN15-INOX Press DN12-INOX O e | kit
‘ F— — Alt+2,90m Alt.+2,90m #+2.50m | === I - | s
| -—— I R _ [ \-DNAO PS8 5
. ‘ / [DNA0 - PS8.5[
‘ L__ = l o - l BN EE N -
: ‘ ! 77% [ R 1-15
U \ 1 L — T 17.00 m?
- \ Y, ) DN10-INOX DN10-INOX DN10-INOX 1-04
y N P ‘ Alt.:+2,90m Alt.:+2,90m Alt.+2,90m 15.52 m?
~—[RV-41 RV-40 DN10-INOX | DN10-INOX DNTO_INOX DN10-INOX
[ ] DNLO - PSB85 DN10 - PS8,5 Alt :+2,90m Alt :+2,90m ALt 22 90m /A”-1+2190m
—_ ' ¥ DN10-INOX B B
~ L DN10-INOX  — DN10-INOX DN10-INOX E%W Alt:+2,90m 77 - -
<: ) Z Alt.:+2,90m zgz Alt.:+2,90m @Alhd,%m L /40 e Z{ulil _U/PS&S c
T = T DN10-INOX - ‘
\inmo_mox — Alt:+2,90m H=1200mm DNT0-INOX |E| \ H=1200mm
Alt.:+2,90m 4 ——— DN10-INOX Alt.:+2,90m
' /1359 m? Ll
10 ‘ Al’r.:+2,90rn W _ PS8, DN10-INOX 1850 [
20.7gm? DN10-INOX e = Alt.:+2,90m 2000 |-
’ ) DN10-INOX Alt.:+2,90m
H=1200mm Alt.:+2,90m H=1200mm
D42-INOX Press 1 r O 1.35
Alt.:+2,90m DN10-INOX L DN10-INOX 2075 m2
V.01-1 Alt.:+2,90m :
| DN10-INOX Alt.:+2,90m
T T T H=1200mn ONe X Alt2+2,90m | - DL2-INOX Press
w2, 20m Alt.:+2,90m
< R H=2750mm Z DN10-INOX .
@) 017 V.01-8 v.01-9 DINTO-INOX | DN10-INOX e H=200mm Alt.:+2,90m 1850 [
Alt.:+2,90m Alt+2 90m 93 m K_ 2000 |~
K DN10-INOX B -
- Alt.:+2,90m 123
N 30.07 m*4-1200mm \ | e
i H| DN10-INOX 1
— DN10-INOXT N - Alt:+2,90m |1 | if‘i ) B1
Alt.:+2,90m i i
| 118 g i
50 80 2 | 1 @
G }“ i i . 1-34
H=1200mm L = il 18.07 m2 1850 |
DN10-INOX ‘ 1.22 H i e 2000 |~
Alb1+2 90m DN10-INOX @ ) DN12-INOX DN12-INOX B
. i 29 m . 1 . I
Alt.+2,90m Alt+2,90m Alt+2,90m |
M Gp 1 T | Zgﬁ
i — 141
il ki O iy = iIAI
[ RV-39 / \ ]
N DNLO - PS8,5 : TL : TL —
= RV-38 DN10-INOX DN10-INOX 117 DN10-INOX 1-16 | /
DN10 - PS8,5 Alt.:+2,90 Alt.:+2,90 RV-34 Rv-33 99.28 m? T AL+2,90 1615 m il
L veoum veoum DN - PS8.5 DN4O - PS8.5 e AN
| L D42-INOX Press D42-INOX Press D42-INOX Press
Alt.:+2,90m ONT0-INOX m Alt.:+2,90m "—‘ /H "—‘ Alt.:+2,90m H )
. Jo|o) DN10-INOX || Alt:+2,90m DN10-INOX [ [o] @ @
Alt.:+2,90m | DN12-INOX Alt.:+2,90m /IJ 47 V 7
Alt.:+2,90m
DN10-INOX ’ (@) @) @)
Alt.:+2,90m 29
1314 m2 i
DN10-INOX DN10-INOX m
Alt.:+2,90m Alt.+2,90m (5» ] ¥
DN10-INOX DN10-INOX = f 1-31 1-32
Alt:+2,90m Alt:+2,90m (@2%“2 \\” 22.05 m? 2485 m?
. 1-33
. 31.38 mz{ )
[ H=1200mm N
3
DN10-INOX DN10-INOX
Alt.:+2,90m Alt.:+2,90m
DN10-INOX .
ol | ool o o ol | o
\1\/‘ ——— Azoto (N2) dujos 6,0 bar
© —— Regeneracinés (N2/H2) dujos 0,3-0,4 bar
1 R R R R R R R R R R R A
(A) T — — [ZLT7A, o —— Technologinio oro (T0) dujos 6,0 bar
‘ ‘ ‘ —— Deguonies (02) dujos 6,0 bar
L-03 L-03 L-03 L-03 L-03 L-03 L-03 L-02 X
—— Argono (Ar) dujos 6,0 bar
Kitos dujos 6,0 bar
>4 | UZDAROMASIS VOZTUVAS
3 5 & | APSAUGINIS VOZTUVAS
% [REGULIATORIUS SU APSAUGINIU VOZTUVU
© | MANOMETRAS
1 | PERJUNGIMO VOZTUVAS
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2:32 / / \ / \ - Antro auksto biusimy patalpy eksplikacija
/ 26.01 m2 b [l y patalpy eksp j
< V.02-9 V.02-5 V.02-6 V.02-5 V.02-7 o -
= 32 Nr. Pavadinimas Plotas Zm. sk.
?: s 2%2 4%2 s s 2-01 Koridorius 42.56 m? 0
> V.02-08 V.02-6 V.02-5 V.02-6 V.02-3 ’ ©35200 202 2.03 2-02 WC 2N (C tipo) 3.74m? 0
V.02-7 . i [STEN 179 mz mz 2-03 WC 2N (C tipo) 3.74 m? 0
1 2.35 / O o ’ 2-05 Persirengimo pat. (vyry) 7.24 m? 0
GK-1 . 83 o g8 glg 2.06 DuSas ZN (vyry) 423 m* 0
ﬁ D @ D @\ @ D-01 ‘5‘6‘2 2-07 Persirengimo pat. (motery) 7.06 m? 0
2500 2-08 Dusas ZN (motery) 4.23 m? 0
1600 | K1 3 K2 g g GK.2 . GK.2 % 2-01 2-09 Kabinetas 45.91 m? 9
D 1(%]2 162736”“2 1027g7n > 15‘728m2 / Ok 56 me 2-10 Kabinetas 14.65 m? 2
: GK.2 : GK.2 ! r * T 2 2-11 Koridorius 47.96 m? 0
. 2-12 Laboratorija 41.03 m? 4
[) lé L — J g_li Medziag danlg_a?rogitao'gjamo laboratorija 25(2312 :Z 421
_ - Ziagy y i idu ij g
c2 / @ 32?5?)3m @ @ B i ~ 2-15 @ Laboratorija _ 55.54 m? 4
NG /| 2-16 \ZPII'C matavimy laboratorija 55.55 m? 4
@ D) GK.1 GK.2 N / - LE-0% - < 217 Laboratoria 92.30 m’ 8
@ T0-45 V.02-3IN2-67 V.02-4[T0-42 V.02-N2-24 V.02-6 | E130 i 2;3 WCK;\IId(O,\,Tz;m) Zgi 22 g
2500 | ~— [/min, 70 /min, - 70 1/min 70 /min, 2-18 o1 WG 2N (Vyrw) o9 m 0
1600 [~ .,0‘ bar D10-INOX 6,0 bar D10-INOX 6,0 bar P10-INOX| 6,0bar D10-INOX 57.36 m? I / N 202 Litavimo laboratorija 26.39 m? 2
2 > V.02-12 GK.2 [ 2-23 Servering 11.08 m? 0
i 2.06 2-24 Pasitarimy patalpa 9.75 m? 0
@7 W P93 me 2-25 {C1 ) Holas / koridorius 45.37 m? 0
— GK.2 ’ 2-26 Koridorius 21.82 m? 0
- ~ 294 2-27 Kabinetas 8.87 m? 2
/ \ 9.75 m? = N 2-28 Kabinetas 8.59 m? 2
/ 921 1228% 2.29 Kabinetas 8.50 m? 2
/‘ % . \ 21.29 m? 2-30 Kabinetas 8.59 m? 2
/r ‘ ‘ @ G) : y 2-31 Kabinetas 17.36 me 4
L 2-32 Kabinetas 26.01 m? 4
| ‘ ~ 'i 2-33 Posedziy salé 32,59 m? 8
I \ GK.2 D G 1000 2708 2-34 Pasitarimy patalpa 10.93 m? 2
| ‘ GK.2 ~ Hi 2200|2) 5293 m? 2-35 Pasitarimy patalpa 9.83 m? 2
| \ D - 2-36 Pasitarimy patalpa 10.78 m* 2
I ) B 2-37 Pasitarimy patalpa 10.78 m? 2
/ | M.2 GK.2 l C & 2-38 Pasitarimy patalpa 10.78 m? 2
[ ‘ 293 2.2@@\ [ m 2-39 Pasitarimy patalpa 11.21 m? 2
| 1T 08 e % 46.39m C i R 2-40 Pokalbiy erdve 13.22 m?
i ‘ ) =] i | 897.04 m?
T GK.2 = A
‘ S-01 ‘
N2-61
|‘ 1P ‘ JEW. KH—?C . ‘
v 70 [/min, [~—170 U/min,
/ '@ 6,0 bar D10-|NOX\ 610 bar D10-IN&
2500 \ / 16003 & T0-46 T043 ® 1850 ||
1600 |- ~ - 2m(g & 70 U/min, — | N70 1/min, 2000 |
[ [6.0]bar D10-INOX _ . 6,0 bar D10-INOX ‘ Bendras plotas. Busima situacija
M.2 S|2 S N
L i _ | | o1 <[ES4 > ——— A @ @ N Plotas
c) / 2 DR J R T O O LS o G L T LT e o 9 0 A Sshiso: 3083.95 m*
. T | .
/‘ TO-54 N2-67 = T0-58 N2-67 T0-59 N%—G? >
70 [/min, 70 [/min ! 70 1/min, 70 [/min, 70 I/min, 70" [/min, @
/'@ Ke,o bar D10-INOX 6,0 bar 810-INOX 6,0 bar D10-INQ /elo bar pcilax 6.0 bar mo_\Nox/elo bar D10-INOX OO ) 1850 [
.
TO-48 (] 2000
70 /min, @ @ (]
6,0 bar D10-INOX — . - . ) w — -
g g g g 209
N2-67 D =S =S =S RH[ =S 4591 m
70 /min, ) Fymaii
6,0 bar D10-INOX\ :» — @ ‘ JMENMES
TO-49 —— .
70 1/min, 013 A — 1850 @ Azoto (N2) dujos 6,0 bar
— —- ] H[ .
6,0 bar D10-INOX ;, 16.46 m BR Inlﬂ 2000 |~ @ Technologinio oro (TO) dujos 6,0 bar
:» @ m Zi; B H=1200mm Atvamzdziy (galiniy tasky) altitudé patalpoje
— — GK.2 GK.2 —— - i 7
51) / I . o2 B = . >4 | UZDAROMASIS VOZTUVAS
— GK.2 — & | APSAUGINIS VOZTUVAS
/ D @® O @ R | REGULIATORIUS SU APSAUGINIU VOZTUVU
:)) — ‘ © | MANOMETRAS
/ m |:| = 1850 PERJUNGIMO VOZTUVAS
2-17 i
?: :j) 9230 = 2-16 212 o
55.58 m? 41.p3 m7
ek, GK/d 2.1 GK.2
/ D 55.54)Tn V-02/3/42 GK.2 @
— 214 T "
/ U% @ —] 2 43 ni? - ‘
, | = |
2-10 1850 |~
% oK2 o2 8| 8 2 14,65 m? 2000| e s
— (= (= = DN\C :
A ; ]
o % - A ! Nl L L @
B I 1 1 | | 1 | 1 1 1 | | 1 | | | | | | | | e
ES3
T0-50 TO-51 T0-52 T0-53 T0-55 N2-67 T0-56 T0-5% N2-67
70 I/min, 10 I/min, 70 1fmin, 10 /min, 70 /min, 70 I/min, 10 [/min, 70 I/min, 10 [/min,
6,0 bar D10-INOX 6,0 bar D10-INOX 6,0 bar D10-INOX 6,0 bar D10-INOX 6,0 bar D10-INO 6,0 bar D10-INOX 6,0 bar D10-INOX 6,0 bar D10-INOX 6,0 bar D10-INOX
0 2020-10 STATYBOS LEIDIMUI, KONKURSUI
- LAIDA ISLEIDIMO DATA LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIE ZASTIS (JEI TAIKOMA)
\A/ KVAL STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS
PATV. k :‘:c"h":mogijos MOKSLO PASKIRTIES PASTATO (UNIK. NR. 1996-0005-7038),
DOK. NR. tu | universitetas ADRESU KAUNAS, TUNELIO G. 60, KAPITALINIO REMONTO
1922 A PROJEKTAS
38721 PV ‘ K. MOZURAITIS W_STATINIO NUMERIS IR PAVADIN IMAS
" |01 MOKSLO PASKIRTIES PASTATAI
KVAL. Uab “GB technologijos
PATV. TECHNOLOGIJU PROJEKTAVIMO BIURAS
DOK. NR. Laisvés aléja 8-1, Kaunas LT-44215, Lietuya.
TECHNOLOGIJOS Tel: +370 37 407552 7 DOKUMENTO PAVADINIMAS LAIDA
7/ ¥
35037 PDV A. VALAUSKAS %zﬁ ANTRO AUKSTO PLANAS. TECHNOLOGINIY DUJY
</~ VARTOTOJAI 0
LT STATYTOJAS IR (ARBA) U ZSAKOVAS DOKUMENTO ZYMUO LAPAS |LAPUY
@ @ @ @ @ @ VS| "KAUNO TECHNOLOGIJOS UNIVERSITETAS" | 20/014-TP-D.B-05 1 1




J v o U U / LJ / \ . / \ U o o o
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